Hydro
Québec

Equipement et
services partagés

Direction Principale — Projets de Production
Approvisionnement et systémes

GUIDE DE REFERENCE

) REDACTION D'UN
PLAN DE REALISATION, D’INSPECTION ET D’ESSAIS (PRIE)

A l'attention du fournisseur / entrepreneur

Mai 2015 .
© Hydro-Québec Equipement et services partagés

2015-05-07 Page 1 sur 8



Hydro
Québec

Equipement et
services partagés

Index des mises a jour du document

Version du Date Objet de la mise a jour
document
0 2015-05-07 Création du document
2015-05-07 Page 2 sur 8



Hydro

Québec
Feees parcagés
TABLE DES MATIERES

1. ABREVIATIONS ET TERMINOLOGIE 4
2. GENERALITES AU VOLET OPERATIONNEL OU PRIE DU PLAN QUALITE 4
3. OBLIGATIONS DU PERSONNEL QUALITE DE L’ENTREPRENEUR 4
4. PAGE DE GARDE OU FRONTISPICE 5
5. OBJET DU PRIE ET TABLE DE MATIERES 5
6. DECOUPAGE ET METHODOLOGIE DE REDACTION D'UN PRIE 5
7. CONTENU DETAILLE DU PRIE 6
8. CONTENU DES FORMULAIRES VIERGES 7
9. ANNEXES 8

- Proposition de contenu PRIE; conception, fabrication et installation
- Modéle de RIC
- Modéle de RE

2015-05-07 Page 3 sur 8



Hydro
Québec

Equipement et
services partagés

Guide de référence

Plan de réalisation, d’inspection et d’essais

1. Abréviations et terminologie

Une liste compléte des abréviations et des principaux termes utilisés dans le guide est nécessaire afin de

faciliter la consultation et la compréhension du document.

Abréviation Signification

PQ Plan qualité

PRIE Plan de réalisation, d’'inspection et d’essais
Enregistrement Rapport, procédure, méthode, fiche technique, certificat, etc
Point de controle PA et PS

PA Point d’arrét

PS Point de surveillance

CP Clauses particulieres

CTP Clauses techniques particuliéres

MCT Maitrise de configuration technique

RIC Rapport d’inspection en cours de réalisation
RE Rapport d’essai

TAC Travaux a compléter

ECME Equipement de contréle, de mesure et d’essai

2. Généralités au volet opérationnel ou PRIE du plan qualité

Le plan qualité est composé d'un volet opérationnel ou PRIE qui décrit les étapes de réalisation et de
vérification des travaux et activités conformément aux exigences contractuelles. Le PRIE doit couvrir la
totalité des travaux et des activités, du début jusqu'a la réception définitive, incluant notamment Ila
conception, I'approvisionnement, la fabrication, la manutention, le montage, l'installation, la construction, les
vérifications et les essais.

Le plan de réalisation, d’'inspection et d’essais doit représenter le cheminement logique d'exécution des
travaux et doit identifier les sous-traitants. Les travaux des sous-traitants peuvent étre présentés via leurs
propres PRIE ou en intégrant leurs activités dans ceux de I'entrepreneur. Dans quels cas, les activités
doivent étre clairement identifiées aux PRIE. Lorsque le PRIE est élaboré par le sous-traitant, I'entrepreneur
doit le valider avant de le transmettre a Hydro-Québec pour vérification de conformité aux exigences
contractuelles.

3. Obligations du personnel qualité de I’entrepreneur

2015-05-07

Le responsable de la qualité chez I'entrepreneur doit assurer le bon fonctionnement de son systéme de
gestion de la qualité. Il doit notamment assurer la mise en ceuvre, le suivi, la prise en charge et le
témoignage direct, en tout temps et sur le site méme de leur exécution, de toutes les actions découlant de
son systéme de gestion de la qualité et des exigences contractuelles. Le responsable de la qualité doit avoir
'autonomie et les pouvoirs nécessaires a 'accomplissement de ces taches.

Les inspecteurs sont responsables de témoigner directement sur le site des travaux, de I'état de conformité,
du respect des méthodes et procédures, de la saisie et de la consignation des enregistrements et toute autre
tache permettant le suivi rigoureux du systéme de gestion de la qualité. Les inspecteurs incluant, s'il y a lieu,
le personnel de laboratoires externes et de firmes d'experts-conseils, doivent étre en quantité suffisante
dans leurs disciplines respectives pour assurer, en tout temps et aux différents endroits, la conformité des
travaux aux exigences contractuelles.

Pendant toute la durée du contrat, et ce, tant pour les activités en usine qu'au chantier, I'entrepreneur doit

produire tous les enregistrements relatifs a la qualité. Les caractéristiques a controler, les critéres
d’acceptation et les tolérances doivent étre inscrits aux enregistrements, ainsi que le statut des
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caractéristiques contrélées (conforme ou non-conforme). Le personnel responsable de la qualité chez
I'entrepreneur doit transmettre, au fur et a mesure de la progression des travaux, I'ensemble des
enregistrements relatifs a la qualité, identifiés par un point de contréle ou non (PA, PS).

Référence : Annexe D — Gestion de la qualité des clauses particulieres

4. Page de garde ou frontispice

La présentation normalisée du plan de réalisation, d’inspection et d’essais doit inclure une page de garde qui
permet d’identifier le fournisseur / entrepreneur. Les informations typiques mentionnées sur le document
sont le projet, le contrat, le numéro de commande, le titre du PRIE, le nom du sous-traitant, les signataires,
les approbations, les dates de création et de révision.

Le systéme informatique de maitrise de configuration technique (MCT) permet de produire une page
frontispice électronique qui gére la revue du PRIE selon le processus d'approbation en vigueur a Hydro-
Québec. Dans le cas ou le systeme MCT n'est pas utilisé par le fournisseur / entrepreneur, celui-ci doit se
servir du formulaire prescrit par Hydro-Québec. Le formulaire FOR-ENT-11 — Page frontispice du PRIE est
remis a l'entrepreneur lors de la réunion de démarrage via le Kit chantier — CD de démarrage ou sur
demande.

5. Objet du PRIE et table de matiéeres

Un paragraphe « Objet du PRIE » décrit sommairement I'envergure des travaux et énumere les principales
étapes des activités. Des instructions particulieres sont ajoutées au besoin afin d’informer le lecteur sur
l'utilisation du PRIE. Dans le cas d’'un document assez volumineux, il est recommandé de joindre une
section « Table des matiéres » pour permettre une consultation rapide de 'ouvrage.

EXEMPLE

Objet du PRIE :

Le plan de réalisation d'inspection et d'essais 1ABC23-4567-10203040 décrit les différentes étapes de montage,
d'installation, de vérification et d'essais des composants de I'enroulement statorique au chantier. A noter que le PRIE doit
étre utilisé conjointement avec la procédure 1ABC23456710203040 de I'enroulement statorique, les dessins, les clauses
techniques particulieres, les clauses particulieres, les relevés de montage, les normes et autres documents contractuels.

Table des matiéres :

Revue des documents, réception de matériel et conditions préalables

Installation des barres de fond d'encoche et d'entrefer

Installation du calage

Essais intermédiaires

Brasage des raccords des barres

Assemblage et isolation des cavaliers

Raccords des anneaux de circuit et assemblage des raccords de I'anneau de circuit
Assemblage des bornes

Assemblage des capots isolants inférieurs et assemblage des capots isolants supérieurs
Vérifications / essais; RTD, essais diélectriques et essai diélectrique (de type Blackout)
Nettoyage et peinture de I'enroulement statorique

Liste des TAC et revue finale du PRIE

QO OXONOOIDIOORADN

-~

6. Découpage et méthodologie de rédaction d'un PRIE

Conditions sinequanones, le personnel responsable de la gestion qualité chez I'entrepreneur doit
s'approprier préalablement le contenu des clauses particuliéres, des clauses techniques particulieres (CTP),
les dessins, les normes et autres documents du contrat.
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L'élaboration des PRIE est étroitement lié au découpage des CTP. La simplicité est de mise pour obtenir les
meilleurs résultats. Aussi, le découpage devra se faire en tenant compte de plusieurs parameétres et
éléments d'entrée qui sont dictés par une suite logique de réalisation des travaux.

La méthodologie de réalisation d'un PRIE recommande les étapes suivantes :

1. Lister tous les PRIE qui seront nécessaires au contrat. Un registre interne peut s'avérer fort utile pour le
suivi et l'approbation des documents avec Hydro-Québec. A noter que le systtme MCT offre également
la génération de registres via le module « Rapport »;

2. Procéder a un regroupement des PRIE par groupes d'activités, disciplines, localisations, appareillages,
équipements et systemes;

3. Eviter toute combinaison de ces paramétres dans un méme document (exemple: PRIE avec la
conception, la fabrication et l'installation);

4. Présenter les PRIE de conception, de fabrication et d'installation en utilisant les gabarits proposés par
Hydro-Québec. Se référer a I'annexe H de la copie conforme des clauses particuliéres.

Les régles de base :

1. Toutes les étapes de réalisation pour chacun des PRIE devront respecter autant que possible la
chronologie proposée dans les différentes sections des CTP;

Chacune des étapes de réalisation doit étre identifiée selon un plan de travail bien précis.

Les références aux exigences contractuelles sont ajoutées et complétes;

Les points d'arrét (PA) et les points de surveillance (PS) sont bien identifiés;

Les références aux procédures, méthodes de travail, procédés spéciaux ou autres documents de renvoi
sont indiquées et conformes;

Les types de formulaires utilisés pour I'enregistrement des résultats sont annexés au PRIE.

akrwn

o

7. Contenu détaillé du PRIE

Le plan de réalisation, d'inspection et d'essais est présenté sous forme de tableau démontrant la séquence
des étapes a réaliser et regroupant les informations selon les items suivants :

— Le numéro de I'étape ou de l'activité;
— Letitre de I'étape et de I'activité de réalisation, d'inspection, de contrdle et d'essais;
— Le code d’'opération :
o PA: Point darrét;
o PS: Pointde surveillance;
o O: Etape opérationnelle;
o I: Etape d'inspection, de contrdles et d'essais;
0 RD: Revue des documents.
— Les références aux articles des exigences contractuelles ou autres documents techniques :
o0 Clauses particulieres, clauses techniques particuliéres, dessins;
o0 Codes, normes, etc;
0 Tout autre document de référence.
— Les instructions particulieres :
0 Les caractéristiques a contrbler;
0 Les critéres d'acceptation et les tolérances;

0 Les procédures, méthodes et instructions de démontage, d'installation, de soudage, de traitement
thermique, d'emballage, de manutention, etc.;

o Commentaires.

— Les moments, fréquences et/ou les taux d'échantillonnage des activités d'inspection, de contréles et
d'essais selon les exigences contractuelles et les normes applicables;

— Les enregistrements relatifs a la qualité :
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o La désignation des formulaires et listes de vérification ou d’'inspection prévus pour la consignation
des résultats incluant ceux des laboratoires.

— La consignation des enregistrements réalisés en cours de travaux, référence MCT ou les références et
renvoie aux documents de validation du systeme qualité;

— La signature du responsable de I'entrepreneur une fois la revue des enregistrements qualité complétée;
— La signature d'Hydro-Québec une fois la revue des enregistrements qualité complétée;
— Une copie vierge des formulaires, rapports, relevés et des listes de vérification ou d’inspection.

Référence : Annexe D — Gestion de la qualité des clauses particulieres

Exemple de présentation de I’en-téte du tableau :

Direction principale — Projets de production

PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS

Logo de I'entrepreneur

Projet: No. du PRIE:
Titre du PRIE: No. du contrat:
Préparé par: Date:

Approuvé par:

No Titre de I'étape / Code Références Instru::zrolf‘g:r:ilz:heres Outils de contréle RApprobat:) SE i
. Nom du responsable Y (devis, article, gconceptior Fréquence | /Enregistrements esp.
étape ualité d'opération code, normes) (caractéristiques, criteres, T e —" Qualité Date
q ’ tolérances, fréquences) Date

8. Contenu des formulaires vierges

Les formulaires, listes et rapports joints a la fin du PRIE doivent étre complets. La maitrise des documents et
les notions de base en métrologie recommandent que le contenu soit suffisamment détaillé de fagon a
permettre une analyse adéquate des résultats au moment opportun. Les formulaires de saisie et les rapports
de contrbles et essais doivent contenir sans s’y limiter, les informations suivantes :

- Les références a I'étape du PRIE, procédure, dessin, norme, article des CTP, etc;
- Les informations générales; localisation, activité, étape des travaux, etc;

- La température (T°);

- La liste et numéro des ECME;

- Les valeurs théoriques, réelles, tolérances, écarts;

- Les unités de mesure; métrique, impériale, le facteur de conversion, etc;

- Champs de saisie pour I'analyse des résultats; conforme et non-conforme;
— Espace pour l'identification des non-conformités;

- Le(s) responsable(s) de la prise des mesures;

— Un espace pour la signature du responsable qualité de I'entrepreneur;

- Un espace pour la signature du représentant d’Hydro-Québec;

- etc.

Note importante :

Les contrats attribués a la Direction principale — Projets de production (DPPP) font mention en détail des
obligations pour I'entrepreneur de réaliser les contrOles et essais aux différentes étapes d’avancement des
travaux. Tous les contrbles visuels de la qualité, les controles dimensionnels et les essais divers effectués
sur la fourniture en usine et en chantier doivent étre documentés a l'aide de rapports transmis au fur et a
mesure a Hydro-Québec pour la vérification de la conformité.

Référence : Annexe D — Gestion de la qualité des clauses particulieres
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9. Annexes

La derniére partie du présent guide propose des contenus de PRIE et des modeéles de rapport d'inspection
en cours de réalisation et d’essai. A noter que I'annexe H des clauses particuliéres offre également des
exemples de PRIE conception, fabrication et installation ainsi que plusieurs gabarits de formulaires
couramment utilisés dans les contrats.

2015-05-07 Page 8 sur 8



Rapport d’inspection en cours de réalisation

Logo de . . L . .
Fentrepreneur Direction principale — Projets de production
Contrat Service Type Séquence Révision
ENT RIC
Classement Hydro-Québec :
Projet
Titre du contrat
Nom de I'entrepreneur Titre du sous-traitant
Activité Localisation
Heure PRIE Etape
SPECIFICTIONS A VERIFIER gﬁgh’g VERIFIE PAR / DATE
Légende
C : Conforme NC : Non-Conforme NA : Non-Applicable

Remarques et résultats — NC n°

Approbation

Responsable — Entrepreneur

Date (AAAA-MM-13)

Responsable — Hydro-Québec

Date (AAAA-MM-20)

2014-04-30

Page1del

FOR-ENT-08



Contrat Service Type Séquence | Révision
ENT RE
Classement H-Q:
Direction principale — Projets de production
Logo de Date
I'entrepreneur RAPPORT D'ESSAIS
Titre du contrat :
Nom de I'entrepreneur : Nom du sous-traitant :
Activité : Emplacement : Heure :
Discipline: ] Mécanique [] Electrique
[] Civil [1 Architecture [] Général Température: oC
CONTROLES ET ESSAIS ANALYSEDES | REFERENCES (MCT)
. . o , . RESULTATS
= Décrire sommairement les essais réalisés et I'analyse des résultats obtenus.
= Indiquer les références aux documents de renvoi MCT ou autres pieces justificatives DATE c | nc | cHrono | SERV| TYPE | SEQ
jointes.
Equipements de contréles,
de mesures et d'essais:
Remarques / Observations :
NC N°:
LEGENDE : C : Conforme NC : Non-conforme
Feuille: de_
Responsable entrepreneur Date * Représentant HQ Date
2011-04-07 FOR-ENT-41

* Les liens sont & valider par le représentant HQ avant la signature.




Contrat Service Type Séquence | Révision
R2-05-01 ENT PR 0
Exemple ou modele « INSTALLATION » Classement H-Q:| 1603.02.03.02

Direction principale - Projets de production

o e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
- INSTALLATION -
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande No. du PRIE: PRIE-ENT-R20501-Sys3132-INS-003-Rév.0
Titre du PRIE: Installation des systéemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
TABLE DES MATIERES

SEPARATEUR TUYAUTERIE
PREALABLE Installation Inspection de la tuyauterie
Revue de la documentation Réception du matériel Raccordement Complément au PRIE-ENT-R20501-
Gestion des documents contractuels Manutention et installation Tuy3132-INS-003-Rév.0

Ancrages Percement d'ouverture

Serrages de boulon Vérification des soudures
COMPRESSEURS Agencement Nettoyage
Installation Retouches de peinture Essais hydrostatiques et pneumatique
Réception du matériel Inspection de la peinture Identification
Manutention et installation Identification
Ancrages
Serrages de boulon VERIFICATIONS / ESSAIS / MISE EN ROUTE
Lubrification PANNEAU DE CONTROLE Complément au PRIE-ENT-R20501-PMER3132-INS-
Percement d'ouverture Localisation 003-Rév.0
Agencement Installation Essais statiques et dynamiques
Retouches de peinture MALT (PRIE-ENT-R20501-MALT-INS-003-Rév.0) Procédures de mise en route des systémes 31 et 32
Inspection de la peinture Raccordement (PRIE-ENT-R20501-600V et moins- Mise en service des systémes 31 et 32
Identification INS-003-Rév.0)

Identification

RESERVOIRS
Installation

Réception du matériel
Manutention et installation
Ancrages

Serrages de boulon
Agencement

Retouches de peinture
Inspection de la peinture
Identification

Retouche et nettoyage

POSTE DE DETENTE

Réception

Mise en place

Ancrages

Serrage des boulons

Retouches de peinture

MALT (PRIE-ENT-R20501-MALT-INS-003-Rév.0)
Raccordement (PRIE-ENT-R20501-600V et moins-
INS-003-Rév.0)

Identification




Direction principale - Projets de production
Logo de .
I'entrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
No Titre de I'étape / Code Références Instructions particuliéres de fabrication Outils de controle dgf:i::::e«}ie Rﬁg probat::)(;lEl
étape Nom du res_p9nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En[eglstre!nents validation Qualifél Date
qualité normes) A produire produit (MCT) Date
1.0 | PREALABLE
- Appropriation des documents contractuels : Avant le - Comptes rendus
- Partie 1 — Généralités, chapitre 6 — début des - QRT
Documentation technique a remettre, travaux - Rencontres ENT /
chapitre 7 — Exigences d'application dinstallation HQE / Sous-
générale pour la fourniture, chapitre 8 — Kiﬁiztze
Exigences d'application générale pour ) documents
I'installation, chapitre 9 — Essais en usine, - Fiches de
VE au chantier et essais de performance transmission
et chapitre 10 — Résumé des exigences
particuliéres reliées a la gestion de la
qualité des travaux
Revue et ) - Partie 4 — Mécanique - Installation,
appropriation des Dessins, CG, CP, Vér/Ess et MER
11 documents RD. O CTP, normes, . . , .
contractuels ’ schémas, listes, - I”artle. 5.—' Appare.lllage electr.lque et
etc électricité du batiment, chapitre 7 —
Equipements électriques auxiliaires des
systémes mécaniques, chapitre 12 —
MALT en surface et chapitre 16 —
Exigences particuliéres pour I'assurance
qualité des travaux
- Partie 10 — Annexes
- Etudes des dessins et schémas généraux émis
pour construction
- Etude des dessins d'atelier, fiches techniques et
schémas divers
Soumettre toute la documentation technique tel que Registre de remise
décrit au tableau 1 des CTP et le registre de remise de dessins et autres
Partie 1 - Clonf’ormité des plans, dessins et devis ?ecg]un':;ir:: (mise &
généralité CTP d'exécution jour mensuelle)
Gestion des tableaut - Dessins - Fiches techniques
documents documentation d'implantation/encombrement/installation des - Listes
1.2 contractuels a 0,1, PA :Zfr:g'gge a équipements - Procédures et
soumettre ) - Diagrammes, schémas, dessins et autres méthodes
Dessins, CG, CP, . . " . ) . :
CTP. normes. informations d'installation du manufacturier - Qualifications
schémas, listes, - Instructions d'installation du fournisseur - Instructions du
etc - Liste d'équipements gtanUfaCtu”er
- Liste d'instruments (instrumentation et contréle) T e
- Liste des lignes de tuyauterie exposées
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production
Logo de . princip d P
Y [} [ ]
I'entrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
No Titre de I'étape / Code Références Instructions particuliéres de fabrication Outils de controle dsf:i:::fZe RApprobat::);E !
. ) ) 4 : esp.
étape Nom du res_p9nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En[eglstre!nents validation Qualité / Date
qualité normes) A produire produit (MCT) Date
- Liste des types et marques de tous les lubrifiants
a employer
- Liste des piéces de rechange recommandées
- Liste des outils spéciaux recommandés
- Liste de cables et de matériel
- Fiches techniques
- Procédures de vérifications et d'essais
- Procédures de soudage et méthodes de travail
- Procédure de vérification du montage
- Procédure de cadenassage
- Cartes de compétences
- Transmettre & HQ tous les livrables de
conformité
- Ete.
Partie 1
. énéralité CTP
Gestion des ?ameam
documents . documentation
contractuels a 0.1 PA technique a Transmission par I'entrepreneur a ses sous-traitants
soumettre avec les v remettre des dessins revue par Hydro-Québec
sous-traitants Dessins, CG, CP,
CTP, normes,
schémas, listes,
etc
2.0 | COMPRESSEURS CP113101 et CP113102
Chaque - Formulaire rapport
L . . - réception d'inspection a la
- Inspection a la réception du matériel réception (RIR)
- Manutention, tragabilité et entreposage du prescrit par HQ
Clauses gestion matériel - DU, bordereau
ge la qualité et - Préservation de la fourniture Eg"‘g&[}_‘o’:
4 P essins et autres . o i . . , e
2.1 Re(:ggtllon du 0.1,PS documents - DosfS|er qua}hlt‘e cgmp_let, DU, DMT, NC, dessins conformes &
materie techniques des con ‘o.rmes a exeCUt_'on I'exécution
CP, CTP, - Certificats de garantie _ Garanties
Dessins - Transmettre & HQ tous les livrables de - Recueil des
conformité enregistrements
qualité
- Manuel d'opération
et d'entretien
Manutention et Dessins, - Mise en place des 2 unités de compresseur en En cours de - Rapport
2.2 . . 0,1, PS h . g . " h salisati d'inspection
installation instructions, CTP conformité aux dessins d'implantation realisation
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production
Logo de . princp ) P
[ ] ]
Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / Références . L L Outils de contréle Reférence Approbation
No. Code M Instructions particuliéres de fabrication . . document de Resp. HQE /
étape Nom du res_p9nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En[eglstre!nents validation Qualité / Date
qualité normes) A produire produit (MCT) Date
(localisation, alignement, nivellement et
élévation)
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Fiches En cours de - Rapport
techniques, Installation d t diamet réalisation d'inspection
23 Ancrages o1 dessins, CTP art. nstallation des ancrages ( ype, diamétre,
84 longueur, position) en conformité aux dessins
Serrage des boulons et écrous selon les couples | En cours de - Rapport d'essais
Fich de serrage recommandés réalisation
Iches 3 .
2.4 Serrage des boulons 0,1, PA techniques, CTP I;i?smn?tté}re a HQ tous les livrables de
Partie 1 Lubrificati formité nstruct q En cours de - Rapport
25 Lubrification 0,1, PA Tableau 10 ubritication en contormite aux instructions du realisation diinspection
fournisseur et fiches techniques
Art. 8.5
Demander l'autorisation de HQ pour agrandi une | En cours de - Rapport
Partie 1 ouverture ou réaliser une ouverture de plus de réalisation d'inspection
2.6 Percements 0,1,PA Tableau 10 100 mm
: d'ouverture v At 8.6.2 Obtenir I'autorisation de HQP pour toutes
S nouvelles ouvertures contiglies de 100mm et
moins
Présenter une demande d'autorisation &8 HQ pour | En cours de - Rapport
Partie 1 toute installation d'équipement a I'extérieur des réalisation d'inspection
2.7 Agencements O, I,PS Tableau 10 alres reservees ) . .
Art.8.8.3.2 Coordonner avec HQ, afin de déterminer les
S dimensions finales des aires libres prés des
groupes T/A
28 Retouches de o1 Fiches Retouches de peinture selon les instructions des | En cours de
: peinture ! techniques, CTP CTP réalisation
Inspection des retouches de peinture dans son A la fin de - Rapport
29 Inspection de la 0.1 PA Fiches état final linstallation d'inspection
. peinture Y techniques, CTP Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
. . i Arifinati i At A i - Gravopl
2.10 Identification 0,1 CT’P.’ Pa_rt'|e 1 Vérification des p}aqyes signalétiques et éla fin de ply
Généralités gravoply sur les équipements l'installation
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production

Logo de .
I'entrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:

Préparé par:
Approuvé par:

Date:

Titre de I'étape / Références . . I Outils de contréle Reférence Approbation
No. Code e Instructions particuliéres de fabrication . . document de Resp. HQE /
étape Nom du reT_[t)f)nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En;eglst(;‘e!nents validation Qualité / Date
qualite normes) produire produit (MCT) Date
3.0 | RESERVOIRS RE113101 et RE113201
Inspection a la réception du matériel Chaque - Formulaire RIR
Manutention, tragabilité et entreposage du réception prescrit par HQ
Clause gestion matériel - glélx bgégiirr?au
de la qualite et Préservation de la fourniture P
& i dessins et autres . s . A - NC, DMT et
31 Recggtlon du 0.1 PS documents Dossier qualité complet; DU, DMT, NC, annotés annotés en rouge
matériel techniques des én rouge ) - Garanties
CP, CTP, Certificats de garantie - Manuel d'opération
Dessins Transmettre a8 HQ tous les livrables de et d'entretien
conformité
Mise en place des 2 réservoirs d'air comprimé en | En cours de - Rapport
conformité aux dessins d'implantation réalisation dinspection
3.2 Manutention et mise 0.1 PS Dessins, (localisation, alignement, nivellement et - Dessins conformes
: en place v instructions, CTP élévation) a I'exécution
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
i . L - Fiches techniques
Fiches Installation des ancrages (type, diamétre, En cours de g
3.3 A techniques, e ) . . réalisation
. ncrages 0,1l dessins, CTP Iongueur, posmon)_ en conforrr_ute aux instructions
du fournisseur et fiches techniques
Serrage des boulons et écrous selon les couples | En cours de - Fiches techniques
Fiches de serrage recommandés réalisation - Rapport d'essai
3.4 Serrage des boulons 0.1,Ps techniques, CTP Transmettre a8 HQ tous les livrables de
conformité
Présenter une demande d'autorisation &8 HQ pour | En cours de - Rapport
toute installation d'équipement a I'extérieur des réalisation d"inspection
aires réservées
Agencements O,1,PS Art. 8.8.1 ) i .
g Coordonner avec HQ, afin de déterminer les
dimensions finales des aires libres prés des
groupes T/A
35 Retouches de ol Fiches Retouches de peinture selon les instructions au En cours de - Fiches techniques
' peinture ’ techniques, CTP devis réalisation -
Inspection des retouches de peinture dans son A la fin de - Fiches techniques
3.6 Inspection de la 0.1 PA Fiches état final l'installation - F\’:’:\pport ‘
) peinture v techniques, CTP Transmettre & HQ tous les livrables de dinspection
conformité
o CTP: Partie 1 — Vérification des plaques signalétiques et Alafin de - Gravoply
3.7 Identification 0.1 Geénéralités gravoply sur la fourniture 'installation
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production

Logo de .
I'entrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:

Préparé par:
Approuvé par:

Date:

Titre de I'étape / Références . L L Outils de contréle Reférence Approbation
No. Code M Instructions particuliéres de fabrication . . document de Resp. HQE /
étape Nom du resl_[t)9nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En;eglst(;‘e!nents validation Qualité / Date
qualité normes) produire produit (MCT) Date
Inspection a la réception du matériel Chaque - Formulaire RIR
) Manutention, tragabilité et entreposage du réception prescrit par HQ
Clauses gestion matériel - DU, bordereau
de la qualité et R ) ) d'expédition
Réception du dessins et autres Préservation de la fourniture - NC, DMT et
4.1 matériel O,l,PS documents Dossier qualité complet; DU, DMT, NC, annotés annotés en rouge
gghré'?_;es des en rouge - Garanties
Dessins Certificats de garantie - Manuel d'opération
Transmettre a HQ tous les livrables de et d'entretien
conformité
Mise en place des 2 réservoirs d'air comprimé en | En cours de - Rapport
conformité aux dessins d'implantation réalisation dinspection
4.2 Manutention et mise 0.1.PS Dessins, (localisation, alignement, nivellement et - pg33|ps conformes
. en place e instructions, CTP élévation) a l'exécution
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
i X . . - Fiches techniques
Fiches Installation des ancrages (type, diamétre, En cours de a
techniques, o ). R . réalisation
4.3 Ancrages o,l dessins, CTP Iongueuf, p05|t|on) en conformlte aux instructions
du fournisseur et fiches techniques
Serrage des boulons et écrous selon les couples | En cours de - Fiches techniques
Fiches de serrage recommandés réalisation - Rapport d'essai
4.4 Serrage des boulons O,I,PS : A .
9 techniques, CTP Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Présenter une demande d'autorisation & HQ pour | En cours de - Rapport
toute installation d'équipement a I'extérieur des réalisation d"inspection
aires réservées
4.7 Agencements 0,1, PS Art. 8.8.1 ) . .
9 Coordonner avec HQ, afin de déterminer les
dimensions finales des aires libres prés des
groupes T/A
48 Retouches de o Fiches Retouches de peinture selon les instructions au Encoursde | - Fiches techniques
: peinture ! techniques, CTP devis réalisation
Inspection des retouches de peinture dans son Alafin de - Fiches techniques
4.9 Inspection de la o.1PA Fiches état final l'installation - I'\:gpport _
) peinture ” techniques, CTP Transmettre & HQ tous les livrables de dinspection
conformité
e CTP: Partie 1 — Vérification des plaques signalétiques et Ala fin de - Gravoply
4.10 | Identification 0.1 Geénéralités gravoply sur la fourniture linstallation
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
2013-02-18 Page 6 sur 10



Logo de Direction principale - Projets de production
P - v v
I'entrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / Références . L L Outils de contréle Reférence Approbation
No. Code M Instructions particuliéres de fabrication . . document de Resp. HQE /
étape Nom du resl_pt)9nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En;eglst(;‘e!nents validation Qualité / Date
qualité normes) produire produit (MCT) Date
- Inspection a la réception du matériel Chaque - Formulaire RIR
) - Manutention, tragabilité et entreposage du réception prescrit par HQ
Clauses gestion P - DU, bordereau
matériel ’
de la qualité et d'expédition
i - Préservation de la fourniture P
Réception du dessins et autres - = . - NC, DMT et
5.1 matériel O, 1, PS documents - Dossier qualité complet; DU, DMT, NC, annotés annotés en rouge
gghré'?_;es des en rouge - Garanties
Dessins - Certificats de garantie - Manuel d'opération
- Transmettre & HQ tous les livrables de et d'entretien
conformité
C . Dessins, CTP, - Localisation est conforme aux dessins En cours de - Dessins conformes
5.2 Localisation ol instructions d'implantation réalisation a l'exécution
- Installation est conforme aux dessins En cours de - Rapport
- Alignement, nivellement et élévation du panneau | realisation dinspection
adéquats - Dessins conformes
Dessins, CTP Disposition et fixation des supports et / ou a lrexécution
. essins, s -
5.3 Installation O, 1, PA instructions ancrages
- Serrage des boulons de fixation
- Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
5.4 MALT 0.1 PA Dessins, CTP, - Mise a la terre (MALT) du panneau selon le En cours de - PRIE concerné
’ T instructions PRIE-ENT-R20501-MALT-INS-003-Rév.0 réalisation
5.5 Raccordements O.1PA Dessins, CTP, - Raccordements électriques selon le PRIE-ENT- En cours de - PRIE concerné
' électriques T instructions R20501-600V et moins-INS-003-Rév.0 réalisation
I Dessins, CTP, I Alafin de - Gravoply
5.6 Identification o,l instructions - ldentification du panneau selon la norme linstallation
Retouches de - Inspection des retouches de peinture dans son Ala fin de - Fiches techniques
5.7 peinture et nettoyage 0.1 PA Fiches état final l'installation - R‘gpport_
’ complet v techniques, CTP | - Transmettre & HQ tous les livrables de dinspection
conformité
- Inspection & la réception du matériel Chaque - Formulaire RIR
o S eto - Manutention, tragabilité et entreposage du réception grLerzntgar HQ
2 A auses [ € Ari - , boraereau
6.1 Rei?gt'r ndu 0,1,PS des CP, CTP, materiel . deexpédition
matérie Dessins - Presgrvatlon.d’e la fourniture ] _ NC, DMT et
- Dossier qualité complet; DU, DMT, NC, annotés annotés en rouge
en rouge - Garanties
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production

Logo de .
I'entrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:

Préparé par:
Approuvé par:

Date:

Titre de I'étape / Références . L L Outils de contréle Reférence Approbation
No. Code M Instructions particuliéres de fabrication . . document de Resp. HQE /
étape Nom du reT_[t)f)nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En;eglst(;‘e!nents validation Qualité / Date
qualité normes) produire produit (MCT) Date
Certificats de garantie - Manuel d'opération
Transmettre a HQ tous les livrables de et d'entretien
conformité
Mise en place du panneau de détente de l'air En cours de - Rapport
comprimé en conformité aux dessins réalisation dinspection
6.2 Manutention et mise 0.1.PS Dessins, d'implantation (localisation, alignement, - PS'SS'[‘S conformes
: en place T instructions, CTP nivellement et élévation) a l'exécution
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
i X . . - Fiches techniques
Zgﬂiisques Installation des ancrages (type, diamétre, Fégﬁg:tzir?e a
6.3 Ancrages ol dessins. CTP longueur, position) en conformité aux instructions
du fournisseur et fiches techniques
Serrage des boulons et écrous selon les couples | En cours de - Fiches techniques
Fiches de serrage recommandés réalisation - Rapport d'essai
6.4 Serrage des boulons 0,1, PS ) A .
9 techniques, CTP Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Retouches de peinture selon les instructions a - Fiches techniques
Retouches et i ou peintu instructi U | Encoursde q
6.5 inspection de la o,1, PA Fiches devis réalisation - Rapport
) P v techniques, CTP Transmettre & HQ tous les livrables de dinspection
peinture o
conformité
6.6 MALT 0.1 PA Dessins, CTP, Mise a la terre (MALT) du panneau selon le En cours de - PRIE concerné
’ v instructions PRIE-ENT-R20501-MALT-INS-003-Rév.0 réalisation
6.7 Raccordements 0.1 PA Dessins, CTP, Raccordements électriques selon le PRIE-ENT- En cours de - PRIE concerné
) électriques v instructions R20501-600V et moins-INS-003-Rév.0 realisation
e i ificati $ Alafi - Gravopl
6.8 Identification ol Dessins, CTP, Identllflcatlon du panneau de détente selon le éla fin de ply
instructions dessin de construction l'installation
Inspection de la tuyauterie installée par HQ et Avant les - Rapport |
: I'avertir de toute anomalie travaux d'inspection
Inspection de la ) \ .
71 tuyauterie 0,1, PA Fournir la preuve qu'aucune contrainte ne sera
imposé a la tuyauterie ni a I'équipement par le
serrage de boulons
Complément au PRIE-ENT-R20501-Tuy3132- Alafin de - Rapport
Raccordements de la Dessins. CTP INS-003-Rév.0 lnstallation d'inspection
7.2 tuyauterie au poste 0,1, PA inzfrsdgtsiéns ’ Boulonnage des raccords, fixation des supports
de détente PD113201 et ajustements des divers composants
Installation de l'isolation thermique
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production
Logo de . princip d P
Y L] L]
I'entrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
No Titre de I'étape / Code Références Instructions particuliéres de fabrication Outils de controle dsf:i:::fze RApprObat:‘?;E/
. ) ) 5 : esp.
étape Nom du res_p9nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En[eglstre!nents validation Qualité / Date
qualité normes) A produire produit (MCT) Date
- Peinture de finition
- Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Vérification des S Alafin de - Rapport
7.3 soudures O,l,PS - Vérification des soudures linstallation d'inspection
- Respect particulier des normes SN-37.1, SN- Alafin de - Fiches techniques
37.2 et SN-C-37.2 I'installation - Méthode de travail
; - Qualification du personnel Avantles essais | - Rapport
Dessins, CTP, : " .
7.4 :‘::;t;?j)t!:ﬂ: de la o,l,PA méthode de - Application de la méthode de nettoyage hydrostatiques dinspection
nettoyage, - Précaution d'usage pour I'environnement gﬁeumatiques
normes - Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
- Méthode de travail et procédures d'essais Ala fin de - Fiches techniques
sécuritaires l'installation - Méthode de travail
" - Précaution d'usage pour I'environnement - Rapport
Essais Dess'lgsy C}P' i | - Certificats de cor?forrr;ité des étalons-maitres dinspection
7.5 hydrostatiques et 0,1,PA procedure dessal L - Procédures
: et méthode de - Qualification du personnel dessai
pneumatiques travail, normes 5 ; essals
' - Transmettre a HQ tous les livrables de - Rapports d'essais
conformité
- Remplacer les sections défectueuses
) ) P ; Alafin de - Gravoply
76 Identification 0.1, PS Dessins, CTP, Identification de tuyauterie et des composants la linstallation  Plaques
instructions norme . o
signalétiques
- Témoignage du fonctionnement et de la Avantla mise | - Rapport
conformité de l'installation des systémes et en route d'inspection
Dessins, CTP, diverses fournitures - Liste des TAC
Essais statiques et procédures de . . . e N - Liste des
8.1 dynamiques 0,1, PA mise en route, - L|st<_e des travaux a compléter et déficiences a déficiences
normes corriger
- Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
- Complément au PRIE-ENT-R20501-PMER3132- | Mise en route | - PMER complétée
INS-003-Rév.0 finale - Rapport
’ _ i 4 d'inspection et
Procédures de mise Dessins, CTP, Fournir les PMER ou ses procedure§ de dlesaais
procédures de VERJ/ESS en conformité avec les guides de
8.2 en route des O, I, PA h y - ;
2 mise en route, rédaction fournie aux CTP
systemes 31 et 32 normes . .
- Fournir le programme, les procédés et les
rapports d'essais de performance
- Exécution des mises en route selon les
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production
Logo de .
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I'entrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / Références . L L Outils de contréle Reférence Approbation
No. Code M Instructions particuliéres de fabrication . . document de Resp. HQE /
étape Nom du res_p9nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En[eglstre!nents validation Qualité / Date
qualité normes) A produire produit (MCT) Date
procédures de vérifications et essais
- Consignation des anomalies, déficiences et
travaux a compléter
Mise en - Réception
service définitive des
8.3 Mise en service des 0.1 PA - Fermeture du PRIE-ENT-R20501-PMER3132- systémes 31 et 32
’ systemes 31 et 32 T INS-003-Rév.0 - Rapp. d'inspection et
d'essais de
performance
Calibrati 0,1,PA Effectuer la calibration et fournir les certificat Alafinde | - Certifical de
alibration , 1, - ectuer la calibration et fournir les certificats linstallation calibrage
Revue de la ) - Vérification de toutes les étapes du PRIE Fin des - Recueil des
documentation Clause gestion - Fermeture des QRT, DMT et NC étapes du enregistrements
8.4 tex RD, PA de la qualité des N . . . PRIE qualité
qualité et fermeture CP - Préparation et remise du recueil des
finale du PRIE enregistrements qualité a HQ
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Contrat Service Type Séquence | Révision
< R2-05-01 ENT PR
Exemple ou modele « CONCEPTION »
Classement H-Q: 1603.02.03.02
Direction principale - Projets de production
Logo de - ' '
rologode PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet / Contrat: Romaine-2, F&l des équipements et systtmes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Conception des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande
Préparé par: Date:
Approuvé par:
] ] N Réf. doc. Approbation
No. Titre de I'étape / Code Références Instructions particuliéres de conception i Outils de contréle de Resp. .
étape Nom du d'opération (devis, artide, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | /Enregistrements | validation Qualité / HQE/
P€ | responsable qualité P code, normes) ques, ' ' A produire produit ualite Date
(MCT) Date
REVUE ET Appropriation des documents contractuels Avant le - Comptes-rendus
APPROPRIATION o Partie 1 — Généralités, chapitre 6 — Documentation tdeb“t deds - QRT
DES DOCUMENTS technique a remettre et chapitre 10 — Résumé des Crgr‘:gg;ﬁ; - Rencontres ENT
CONTRACTUELS exigences particuliéres reliées a la gestion de la THQE
qualité des travaux - ﬁggﬁqgﬁts
Données d'entrée Dessins, CG, o Partie 2 - Mécanique — Généralités et conception - Fiches de
de la conception CP, CTP, o Partie 5 — Appareillage électrique et électricité du transmission
noltesl de batiment, chapitre 1 — Généralités, chapitre 2 — - Procédure de
1.0 RD.O ﬁ?)r?;less’ etc Etudes et conception, chapitre 7 — Equipements vérification des
' ’ ' électriques auxiliaires des systémes mécaniques intrants
; et chapitre 16 — Exigences particuliéres reliées a - Liste des
Procédure ! ez données
interne du la gestion de la qualité des travaux Gomtréas
fournisseur o Notes de calculs des systémes 31 et 32
Etudes des dessins et schémas généraux
Transmettre une copie de la procédure de vérification des
intrants a HQ
Transmettre une copie de la liste des données d'entrée a
HQ
Planification de la Planification de la conception incluant sous-traitant Au début de - Planification et
conception partie 1 Planification des revues de conception incluant sous- lingénierie l‘?Chtea”C'erS de
art. 4 traitant au réunion de coordination avec HQ partie 1 art. 4 ':: ir:t;r);egeeur
2.0 O,1,PA Clause Transmettre une copie de I'échéancier des revues de ren?ise de
gestion de la conception a HQ dessins et autres
g‘f"te des Elaboration du registre de remise de dessins et autres documents
documents techniques (données de sortie) techniques (mise
a jour mensuelle)
Interfaces Clause Présentation du volet organisationnel du Plan Qualité de Au debut de - Organigramme
3.0 organisationnelles 0,1, PA gestion de la conception lingénierie détaille de
et techniques g‘g’"te des Transmettre les documents a HQ 'g\;‘trepre”e”r
Production des documents techniques par les ingénierie en | - Registre de
concepteurs cours remise de
. e . dessins et autres
3.1 Conception _P;ocedure Va||dat|.on interne de la congephon doc. techniques
interne Revue interne de la conception (mise & jour
mensuelle)
- Dessins, notes
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Direction principale - Projets de production
Logo de - ' '
e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet / Contrat: Romaine-2, F&l des équipements et systtmes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Conception des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande
Préparé par: Date:
Approuvé par:
] ] N Réf. doc. Approbation
No. Titre de I'étape / Code Références Instructions particuliéres de conception i Outils de contréle de Resp. .
st Nom du d'opérati (devis, article, risti iteres. tolé tai Fréquence | /Enregistrements validation >P- HQE /
étape responsable qualité opération | de, normes) (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) A produire produit Qualité / Date
(MCT) Date
de calculs
- Fiche de
vérification de la
conception
Selon - Registre de
Production des Partie 1 - Transmission des dessins et documents techniques a Zpetmlf;lcanons ;em's_e det X
4.0 0,1, PA tableau1 HQ selon le tableau 1 document & remettre u tableau essins et autres
documents Section 6 , documents
ection - En complément au tableau techniques (mise
a jour mensuelle)
PA Partie 2 - Informer HQ de tout changement de localisation Au besoin
Art. 1.4.5 d'équipement
] Avant de - Note de calculs
Partie 2 - Soumettre le notes de calculs incluant les sélections des | Soumettre les
PA Art. 1.7.3 . . 471 fiches
équipement majeurs art.4.7. techniques
PS Partie 2 - Soumettre une liste des conduits ayant un rapport de Avant la - Liste
Art. 16.3.1.22 dimension plus grand que 4 fabrication
Partie 2 Avants la - Fiche technique
PA art. 1.7.10 et - Soumettre les fiches techniques commande
16.3.12.4 d'équipements
Partie 2 - Soumettre la proposition concernant les appareils de Avants la
PA 18.4.1.2 | t tenti commande
4.1, evage et manutention déquipements
Avant de
Partie 2 L soumettre les
PA 16.6.1 - Calcul des supports parasismiques fiches
techniques
PA Partie 2 - Notes de calculs du systéeme incluant sélection des - Note de calculs
18.6.1 équipements
. - Calcul du bilan thermique - Note de calculs
Partie 2 . . see données
PA - Les données techniques de performance des différents >
20.6.1 P techniques
équipements
Partie 2 - Rapport de
PA Art. 16.3.11.1 | - Rapport de conformité conformité
et 16.3.12.1
PS Art. 16.3.12 - Rapport de conception - Rapport de
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Direction principale - Projets de production
Logo de - ' '
rologode PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet / Contrat: Romaine-2, F&l des équipements et systtmes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Conception des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'ét; / Réfé Réf. doc. Approbation
No. fire de T'etape Code eterences Instructions particuliéres de conception i Outils de contréle de Resp. .
étape Nom du d'opération (devis, artide, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | /Enregistrements | validation Qualité / HQE/
P€ | responsable qualité P code, normes) ques, ' ' A produire produit ualite Date
(MCT) Date
conception
Révision des Ingénierieen | - QRT
documents O.1. PA - Révision des documents techniques et tenant compte cours - Procédure de
techniques Y des commentaires émis par Hydro-Québec suivi des
commentaires
5.0 - Production des dessins et des documents techniques -
Production des révisé par les concepteurs Ingénierieen | -
documents révisés Liste des - Validation interne de la conception cours
o,l nouveaux - Revue interne de la conception
(A répéter au intrants - Transmission des dessins et documents techniques
besoin) révisé a HQ
Emission finale des Finde - Documents
documents - Vérification finale des dessins et documents techniques lingénierie "ftsmz"'es'
6.0 O,1,PA - Transmettre a HQ la version finale des dessins et autres . t'c e ae
R Lo . ransmission et
documents techniques signés et scellés documents
signés et scellés.
7.0 - Vérification de toutes les étapes du PRIE
Revue de la Clause - Fermeture des QRT, DMT Fin des Recueil des
documentation RD. PA gestion de la - Préparation et remise du recueil des enregistrements ;ﬁﬁ;s du ez;Tigt’éStremems
qualité et fermeture ’ qualité des qualité a HQ a
finale du prie cp - Remise des doc au sous-traitant)
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Contrat Service Type Séquence | Révision
< R2-05-01 ENT PR
Exemple ou modeéele « FABRICATION »
Classement H-Q:‘ 1603.02.03.02
L’entrepreneur peut utiliser ses propres modeles approuvés par Punité Qualité de la Fabrication
Direction principale — Projets de production
g de PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
FABRICATION
Projet: Romaine-2, F&l des équipements et systtmes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / Références . N L Outils de contréle Référence Approbation
No. Code o Instructions particuliéres de fabrication . X document de Resp. HQE/
étape Nom du res_pgnsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques’:)critéres,tolérances, commentaires) Fréquence | / Enfeglstrernents validation Quali?é/ DQate
qualité normes) A produire produit (MCT) Date
1.0 Appropriation des documents contractuels Avant le - Compte-rendus
o Partie 1 — Généralités, chapitre 6 — début des - QRT
Documentation technique a remettre, travaux de - Rencontres ENT /
chapitre 7 — Exigences d'application fabrication HQE / Sous-
générale pour la fourniture, chapitre 9 — gi:i:iie
Essais en usine, VE au chantier et essais . transmission
de performance et chapitre 10 — Résumé
des exigences particuliéres reliées a la
Revue et gestion de la qualité des travaux
appropriation des Dessins, CG, CP, o Partie 3 — Mécanique — Fourniture
documents RD. O CTP, notes de o Partie 5 — Appareillage électrique et
contractuels ’ calculs, normes, électricité du batiment, chapitre 1 —
etc Généralités, chapitre 2 — Etudes et
conception, chapitre 7 — Equipements
électriques auxiliaires des systémes
mécaniques et chapitre 16 — Exigences
particuliéres pour I'assurance qualité des
travaux
o Partie 10 — Annexes
- Etudes des dessins et schémas généraux
- Révision des dessins d'ingénierie, fiches
techniques et schémas divers
Plan d'approvisionnement Avant le - Liste des sous-
- Découpage des contrats et identification des debut des traitants
Planification de la Accréditation a la sous-traitants ravaux de
2.0 s RD, PA ) . . fabrication
fabrication norme ISO - Approbation des fournisseurs et sous-traitants
- Transmettre a Hydro-Québec la liste des sous-
traitants
- Etablissement des devis d'approvisionnement Avant le - Devis d'approv.
pour la fourniture en sous-traitance incluant début des - PRIE
toutes les exigences contractuelles pertinentes travaux de - Eché_anciers de
3.0 Gestion des sous- 0.1 PA Documents - Transmission du devis d'approvisionnement fabrication LOIU”T]':UF? ol
’ traitants v contractuels - Planification avec les sous-traitants des PRIE de ) suﬁle;ﬁ:r:gg a\?e(?
conception, fabrication et vérification & essais HQ
- Revue et approbation des PRIE des sous- - Registre de remise
traitants de dessins et autres
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Direction principale — Projets de production
Logo de - ' '
e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&l des équipements et systtmes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / Références . N L Outils de contréle Référence Approbation
No. Code o Instructions particuliéres de fabrication . . document de Resp. HQE/
étape Nom du re7_[:9nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En}'\eglsgernents validation Qualité / Date
qualité normes) produire produit (MCT) Date
- Planification de la surveillance en usine chez les documents
sous-traitants par le fournisseur techniques (mise &
- Planification de la surveillance en usine chez les jour mensuelle)
sous-traitants par HQ et respect des points
d'arrét
- Revue et approbation des dessins et autres
documents techniques des sous-traitants par
l'ingénierie de I'entrepreneur
- Transmission des dessins et documents
techniques a HQ selon le tableau 1 document a
remettre
Suivi des PRIE des sous-traitants Avant et - Listes de
- Certificats de compétences (qualification du pendant les verifications
| travaux de - Rapport de suivi
personnel) aux
. . i . fabrication chez les sous-
- Method.es, procedun.as et procédés spéciaux traitants
- Instructions de travail - Rapports d'essais
- - Listes des vérifications et des essais
Dessins d'atelier, . . .
fiches - Listes des équipements et gestion des ECME
Critéres de techniques, listes | - Inspection a la réception des matériaux
4.0 N O,,PA - . . R
fabrication de matériel, CTP, | - Tolérances, critéres d'acceptabilité, contréle de
normes, codes, la qualité
etc . . . N .
- Inspection dimensionnelle et controles divers
- Suivi de la documentation (rapports, dessins
annotés en rouge, efc...)
- Gestion des changements (DMT)
- Inspection en cours de réalisation
- Etc
- Fournir et apposer sur les équipements, une Avant la
41 PS Partie 1 tab. 10 plaque d'identification selon la norme GEN-N- MER ou
' Art. 7.3.2 993 VER/ESS
- Liste des piéces de rechange Ala
Partie 1 tab. 10 fourniture
4.2 PS Art.7.4.1.2 des dessins
d'atelier
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Direction principale — Projets de production

Logo de - ' '
rologode PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&l des équipements et systtmes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
No Titre de I'étape / Code Références Instructions particuliéres de fabrication Outils de controle dsrf::z::Ze RApprobatLo;El
- ) ) 4 : esp.
étape Nom du res_pgnsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / Enfeglstrernents validation Qualité / Date
qualité normes) A produire produit (MCT) Date
Liste des outils spéciaux Ala
Partie 1 tab. 10 fourniture
4.3 PS 7422 des dessins
d'atelier
44 PA Partie 1 tab. 10 Soumettre les procédures de cadenassage Aucours de | - Procédure de
) Art. 7.5.1et8.1.2 travaux cadenassage
45 PA Partie 1 tab. 10 Soumettre les directives des procédés d'essais Avant les - Procédure d'essais
) Art. 9.1.2 en usine essais
6.0 - Systéeme 31 — Air de régulation
Dessins d'atelier, Agencement des composants et conformité du Fin du - Rapports des
fiches montage montage essais
techniques, listes Essais de fonctionnement en usine - Certificats
Compresseurs de matériel, Calibration de linst tati t trol d'étalonnage
6.1 CP113101 et O,,PA normes, codes, alibration de finstrumentation €t controle - Dessins d'atelier et
CP113102 etc Identification des composants (plaques d'agencement
CTP: Partie 3, signalétiques et Gravoply) - Fiches techniques
art. 1. et 4. Inspection de la peinture et de I'aspect général - Certificats de
conformité
Conformité des étapes de pliage et de soudage En cours et - Rapports des
Conformité aux normes ASME et «Réglement alafin de la essais
sur les appareils sous pression» du fabrication - g',e,[t'f'cats
Dessins d'atelier, gouvernement du Québec eta 9nnejge )
y .oz g 2 . - Dessins d'atelier
fiches Essais d'étanchéité en usine ) ;
: ; ’ . ) ” - Fiches techniques
techniques, listes ' Py
. s s Y Calibration de l'instrumentation et contréle _ Certificats de
6.2 Réservoir d'air de 0.1 PA de matériel, Identification d s (ol s
. régulation RE113101 W normes, codes, fentification des composants (plaques conformité
etc signalétiques et Gravoply)
CTP: Partie 3, Inspection de la peinture et de I'aspect général
art. 1. et4. Cartes de compétences et procédures de
soudage
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Dessins d'atelier, Agencement des composants et conformité du En cours et - Rapports des
6.3 Panneau / commande 0.1 PA fiches i montage alafin du essais
: PDC113101 v techniques, listes Essais de fonctionnement en usine montage - Certificats
de matériel, R R " X . d'étalonnage
Calibration de l'instrumentation et contrdle
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Direction principale — Projets de production
Logo de - ' '
rologode PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&l des équipements et systtmes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
No Titre de I'étape / Code Références Instructions particuliéres de fabrication Outils de controle dsrftff\;rz::Ze RApprobatLogEl
. ) ) 4 : esp.
étape Nom du res_pgnsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / Enfeglstrernents validation Qualité / Date
qualité normes) A produire produit (MCT) Date
normes, codes, Identification des composants (plaques - Dessins d'atelier
etc signalétiques et Gravoply) - Fiches techniques
C;'? P?Te 3, Inspection de la peinture et de I'aspect général - Ce?'ﬁca_tts, de
art. 1. et4. Transmettre a HQ tous les livrables de contormite
conformité
Dessins d'atelier, Conformité de la fourniture Aprés les - Rapports des
IiCh:S_ st Essais de fonctionnement en usine es_saisdenl gss:_;s .
echniques, listes . : " . PN usine ae la - ertificats
64 Séparateur eau-Huile oLpA de matériel, Ca||b.r.at|op de l'instrumentation et controle fourniture détalonnage
g SP113101 )b normes, codes, Iqentlf[cgtlon des composants (plaques - Dessins d'atelier
etc signalétiques et Gravoply) - Fiches techniques
CTP: Partie 3, Transmettre & HQ tous les livrables de - Certificats de
articles 1. et 4. conformité conformité
7.0 - Systéme 32 — Air de freinage
Agencement des composants et conformité du En cours et - Rapports des
montage alafin du essais
Dessins d'atelier, Respect particulier des normes SN-37.1, SN- montage - dc,‘??'rcats
fiohes ; 37.2 et SN-C-37.2 Dz:;i(r)wr;n;gteelier
i techniques, listes Essais de fonctionnement en usine .
Poste de détente de de matériel, . ) N . R - Schémas de
71 pression: PD113201 0,1, PA normes, codes, Cal|b.rat|or1 de l'instrumentation et controle tuyauterie
etc Identification des composants (plaques - Fiches techniques
CTP: Partie 3, signalétiques et Gravoply) - Certificats de
art. 1., 4. et6. Inspection de la peinture et de I'aspect général conformité
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Conformité des étapes de pliage et de soudage En cours et - Rapports des
Dessins d'ateller Conformité aux normes ASME et «Réglement alafindela essais
fiches ' sur les appareils sous pression» du fabrication - 3‘?{“?‘3&“5
techniques, listes gouvernement du Québec ) D::;;Zn;g?e"er
7.2 Réservoir d'air de 0.1 PA de matériel, Essais d'étanchéité en usine - Fiches techniques
’ freinage RE113201 v ”?Fmesv codes, Calibration de l'instrumentation et contréle - Certificats de
?;'lC'P- Partie 3 Identification des composants (plaques conformité
ot 1 eatlTe ’ signalétiques et Gravoply)
T Inspection de la peinture et de I'aspect général
Cartes de compétences et procédures de
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Direction principale — Projets de production
Logo de - ' '
rologode PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&l des équipements et systtmes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
No Titre de I'étape / Code Références Instructions particuliéres de fabrication Outils de controle dsrf::z::Ze RApprobatLo;El
. ) ) 4 : esp.
étape Nom du res_pgnsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / Enfeglstrernents validation Qualité / Date
qualité normes) A produire produit (MCT) Date
soudage
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
. Dessins d'atelier, Conformité de la fourniture Aprés les - Rapports des
Ir:::sait;}:rcs:adieurs ot fiches i Essais de fonctionnement en usine essais en essais
p » cap techniques, listes Calibration de l'instrumentation et controle usine de la - Certificats
73 transmetteurs de O.1. PA de matériel, P fourniture d'étalonnage
. pression, plaques )b normes, codes, Iqentlf[cgtlon des composants (plaques _ Dessins d'atelier
orifices et robinets et signalétiques et Gravoply) - Fiches techniques
électromagnétiques CTP: Partie 3, Transmettre a HQ tous les livrables de _ Certificats de
art. 1. et 4. conformité conformité
Dessins d'atelier, Conformité de la fourniture Apres les - Rapports des
fiches ] Essais de fonctionnement en usine essais en essais
Soupapes de siireté ;eChn'qf“.esl’ listes Calibration de I'instrumentation et controle ;’S'"e.tde la |- dc,‘??'rcats
7.4 PSV113101 et 0.1 PA e matériel, Identification d ¢ | ‘ourniture étalonnage
. W normes, codes, fentification des composants (plaques - Dessins d'atelier
PSV113201 etc signalétiques et Gravoply)  Fiches techniques
CTP: Partie 3, Transmettre a HQ tous les livrables de _ Certificats de
art. 1. et 4. conformité conformité
Dessins d'atelier, Respect des critéres de conception et des En cours et - Rapports des
fiches normes (CTP) alafin du essais
techniques, listes Agencement des composants et conformité du montage - Certificats
de matériel, montage d'étalonnage
normes, codes, . 9 . . - Garanties
. etc Es;als Qe fonctll.onnement ep usine . - Dessins d'atelier
75 P’annea.u d'air de 0.1 PA CTP: Partie 3, Calibration de l'instrumentation et controle - Fiches techniques
régulation art. 1. et 4. Identification des composants (plaques - Certificats de
signalétiques et Gravoply) conformité
Inspection de la peinture et de I'aspect général
Certificats de garantie
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
8.0 - Tuyauterie préfabriquée
. Dessins d'atelier, Complément au PRIE-ENT-R20501-Tuy3132- En cours et - Rapports des
81 Tuyauterie et fiches FAB-002-Rév.0 alafin du essais
) g:':;gta ;:_:f:z :' u poste geCh”'?f‘?sl' listes Respect particulier des normes SN-37.1, SN- montage - g',e,{t'f'cats
e materiel, 372 et SN_C_372 etalonnage
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Direction principale — Projets de production
Logo de - ' '
g de PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&l des équipements et systtmes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / Références . N L Outils de contréle Référence Approbation
No. Code o Instructions particuliéres de fabrication . . document de Resp. HQE/
étape Nom du re7_[:9nsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence | / En}'\eglsgernents validation Qualité / Date
qualité normes) produire produit (MCT) Date
pression schémas de Respect des critéres de conception et des - Dessins d'atelier
tuyauterie normes (CTP) - Schémas de
n;)rmes, codes, Agencement des composants et conformité du tuyauterie
etc montage - Fiches techniques
CTP: Partie 3, Essais de pression en usine - Certificats de
art. 1., 4. et6. S E P > : . conformité
Calibration de l'instrumentation et contréle
Identification des composants (plaques
signalétiques et Gravoply)
Inspection de la peinture et de I'aspect général
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
9.0 - Emballage — Entreposage — Expédition
Respect de la norme SN1-1.1 pour I'emballage Aprés la - Fiches techniques
du matériel fabrication - Certificats de conformité
Identification de la fourniture - Dessins datelier
- . . ] annotés en rouge
Préparation de la CP, CTP Manutention et entreposage du matériel
9.1 N O, 1, PA ’ ’ ) . . - Etc
fourniture normes, etc Préservation de la fourniture
Préparation des autorisations d'expédition
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Fermeture des QRT, DMT et NC Fin des - Recueil des N
Préparation et remise du recueil des étapes du enregistrements qualité
enregistrements qualité a HQ PRIE - ’I\'E/Ia:uetl'lsl et g:rantles
Revue de Ia_ Clause gestion Identification des composants et équipements ) Ct?“,' ons o
9.2 documentation RD, PA de la qualité des Piéces de rechanges et outils spéciaux e e
. qualité et fermeture ’ op o ) ges p - dentification des
finale du prie erti llcats e garar}tle o eq“'P?me”‘S
Dessins conforme a I'exécution - Certificats
Vérification de toutes les étapes du PRIE et - Garanties
fermeture du PRIE
Chargement du matériel Envoi final - Bordereau d'expédition
Z giss i ari le - Décision d'utilisation
Expédition du CP, CTP, Protection du matériel sur le chargement vers [e . S
93 | matériel 0.1, PA normes, otc Obtenir d'HQ la décision d'utilisation (DU) chantier - Dessins annotés en
o . rouge
Libération du produit (DU) - Etc
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Equipement et Rédaction d'un plan qualité
services partages

1. Page de garde ou frontispice

La présentation normalisée du plan qualité de projet doit inclure une page de garde qui permet d'identifier le
fournisseur / entrepreneur, le projet, le contrat, le titre du document, les signataires, les approbations et les
révisions.

Le systeme informatique de maitrise de configuration technique (MCT) permet de produire une page
frontispice électronique qui permet la revue du plan qualité de projet selon le processus d'approbation en
vigueur.

Dans le cas ou le systeme MCT n'est pas utilisé par le fournisseur / entrepreneur, celui-ci doit se servir du
formulaire prescrit par Hydro-Québec. La page frontispice du plan qualité (FOR-ENT-48) est remis a
I'entrepreneur lors de la réunion de démarrage au chantier via le Kit chantier — CD de démarrage ou sur
demande.

2. Généralités

Le contenu du plan qualité de projet doit étre suffisamment précis et détaillé pour refléter les activités
spécifiques du contrat. La présentation du document doit respecter les exigences définies dans les clauses
particulieres et répondre aux besoins d'Hydro-Québec. Conséquemment, le plan qualité est présenté en 2
volets; un volet organisationnel et un volet PRIE.

Par définition, le plan qualité précise les modalités d'application du systeme de gestion de la qualité du
fournisseur / entrepreneur pour la réalisation des travaux et les activités du contrat. Le document fait
référence a tous les requis et autres livrables spécifiés au contrat comme par exemple, l'organigramme
détaillé de tout le personnel affecté au contrat et les documents attestant de leurs qualifications. Le plan
qualité spécifie les références aux procédures et autres documents pertinents du systéeme qualité utilisés par
le fournisseur / entrepreneur pour le suivi et la conformité des travaux.

Le fournisseur / entrepreneur est responsable de la mise a jour du plan qualité. Ce dernier doit s'assurer que

toutes les modifications relatives au document soient acceptées par Hydro-Québec, le tout en conformité aux
obligations contractuelles.

3. Objet du plan qualité et travaux inclus

Cette section décrit sommairement le but des travaux et énumeére les références aux activités du contrat. I
résume les grandes lignes du projet avec les informations importantes pour la gestion de la qualité.

Exemple :
Le présent plan qualité s'applique pour les travaux d'approvisionnement, de fabrication, d'installation, de
montage, de construction ainsi que ceux de mise en route réalisés dans le cadre du contrat 450XXXXXXX,

conclu avec Hydro-Québec pour la réfection des systémes électromécaniques, de fenestration, de la toiture
et du chemin d'accés a la centrale de La Tuque.
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Equipement et Rédaction d'un plan qualité
services partages

4. Abréviations et terminologie

Une liste compléte des abréviations et des principaux termes utilisés dans le plan qualité est nécessaire afin
de faciliter la consultation et la compréhension du document. La liste peut étre présentée dans un tableau ou
sous forme littéraire.

Exemple :
Abréviation Signification
CP Chef projets
DGQ Directeur de la gestion de la qualité
PT Procédure technique
PMER Procédure de mise en route
VE Vérification et essais

5. Structure organisationnelle du contrat (volet organisationnel)

Le plan qualité doit comprendre une présentation de la structure organisationnelle propre au contrat. Les
informations présentes dans l'organigramme servent a démontrer les liens et les relations de chaque poste
pour la réalisation des travaux et les activités de gestion de la qualité.

Exemple :

L'organigramme de Construction Lafleur inc. est joint a I'annexe A. Les principales personnes impliquées
dans le présent projet et dans le systeme de gestion de la qualité sont identifiées selon les réles et
responsabilités.

6. ROles et responsabilités (de la direction et du personnel qualité)

La présente section identifie brievement les responsabilités de la direction, du personnel responsable de la
qualité et du personnel de production. Elle précise l'interdépendance et les interfaces pertinentes des
intervenants pour I'exécution des travaux et la mise en ceuvre du systeme de gestion de la qualité.

Les références aux qualifications et aux compétences du personnel clé dans la réalisation du projet sont
mentionnées et les évidences (curriculum vitae) sont annexées au plan qualité.

Exemples :

- Le Responsable Qualité reléve directement du Directeur adjoint a l'assurance qualité de l'entreprise. Il
est chargé de la préparation ou de faire préparer le(s) plan(s) qualité, les PRIE, les formulaires, les
méthodes, les procédures et tous les autres documents qualité nécessaires au projet. Il s'assure
également que toutes les activités exigées par le systeme qualité du contrat soient planifiées, mises en
ceuvre, maitrisées et que leur réalisation soit sous controle. |l supervise les inspecteurs qualité dans
I'exécution de leurs taches lors de la réalisation des travaux au chantier.

- Le chargé de projets releve du directeur des opérations, il assume les responsabilités de gérance des
travaux pour l'installation, la vérification et les essais de la fourniture livrée au chantier.

- Les qualifications du personnel clé sont jointes au plan qualité, a lI'annexe B — Qualification du
personnel.
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7. Activités pour la réalisation du contrat (volet PRIE)

Cette section présente sommairement, pour chaque phase du projet, les principales étapes de réalisation des
travaux.

Le découpage de I'ensemble des travaux est effectué pour permettre la préparation des PRIE. Les plans de
réalisation, d'inspection et d'essais du fournisseur / entrepreneur incluant les activités de ses sous-traitants
sont déposés a Hydro-Québec selon les délais prévus au contrat et avant le début des travaux dont ils en font
partie. Hydro-Québec propose 3 modéles de référence pour |'élaboration des PRIE de conception, de
fabrication et d'installation.

La liste des plans de réalisation, d'inspection et d'essais (PRIE) peut étre présentée sous forme d'un tableau
ou sous forme littéraire.

Exemple (vannes de prise d'eau)

N° Titre de la phase

A, B, Principales étapes de réalisation des travaux | Liste des PRIE (s)
activité d'activités

- Pieces encastrées et mécano-soudées

- Vannes de prise d'eau

- Treuils et équipements de levage PRIE de

- Armoires électriques et panneaux de conception n°;
commandes

- Etc...

1 Conception / Ingénierie

- Pieces encastrées et mécano-soudées

- Vannes de prise d'eau

Fabrication (incluant la - Treuils et équipements de levage PRIE de

sous-traitance) - Armoires électriques et panneaux de fabrication n°;
commandes

- Etc...

- Installation des piéces encastrées

Installation au chantier - Installation des vannes de prise d'eau

(incluant les contréles, les | - Manutention et installation des treuils et

3 essais et la sous-traitance) équipements de levage

- Installation des armoires électriques et
panneaux de commandes

- Etc...

PRIE
d'installation n°:

Note importante :
Le plan de réalisation, d'inspection et d'essais (PRIE) d'une fourniture donnée, par exemple: un panneau

électrique, peut regrouper les phases de conception, de fabrication et d'installation au chantier. Le contenu du
PRIE est décrit explicitement dans le document contractuel intitulé: « Clauses particuliéres ».
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8. Activités relatives a la gestion de la qualité

Le plan qualité peut inclure une section trés succincte décrivant les mécanismes de contrdle sur la qualité du
produit, le traitement des non-conformités et la gestion des changements. Dans ce cas, le fournisseur /
entrepreneur appuie ses explications en se référant aux procédures et aux processus de son systeme de

gestion de la qualité.

Exemple (fabrication, contrdle et inspection) :

Toutes les étapes de fabrication sont réalisées dans des conditions contrdlées, incluant un environnement
de travail adéquat pour assurer la conformité des produits. Les controles sont effectués par notre
personnel en suivant les procédures de notre systeme qualité ainsi que les PRIE. Les résultats et/ou les
enregistrements sont consignés sur les différents formulaires énumérés dans les PRIE. Aucune livraison
des produits ne sera effectuée au chantier tant que les exigences de conformité n'auront pas été
rencontrées a la satisfaction du client.

9. Annexes

La derniere partie du plan qualité est constituée d'une section regroupant les documents obligatoires au
contrat. Toutefois, le fournisseur / entrepreneur peut documenter davantage la présentation du plan qualité en
insérant des piéces justificatives qu'il juge opportun. A titre d'exemple, se référer a la liste énumérée dans la
table des matieres.
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Exemple ou modeéle « INSTALLATION »

Contrat Service Type Séquence [ Révision

R2-05-01 ENT PR 0

Classement H-Q:| 1603.02.03.02

Direction principale — Projets de production

Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS

- INSTALLATION -
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande No. du PRIE: PRIE-ENT-R20501-Sys3132-INS-003-Rév.0
Titre du PRIE: Installation des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:

Préparé par:

Date:

Approuvé par:

PREALABLE
Revue de la documentation

Gestion des documents contractuels

COMPRESSEURS
Installation

Réception du matériel
Manutention et installation
Ancrages

Serrages de boulon
Lubrification

Percement d'ouverture
Agencement

Retouches de peinture
Inspection de la peinture
Identification

RESERVOIRS
Installation

Réception du matériel
Manutention et installation
Ancrages

Serrages de boulon
Agencement

Retouches de peinture
Inspection de la peinture
Identification

TABLE DES MATIERES

SEPARATEUR
Installation

Réception du matériel
Manutention et installation
Ancrages

Serrages de boulon
Agencement

Retouches de peinture
Inspection de la peinture
Identification

PANNEAU DE CONTROLE

Localisation

Installation

MALT (PRIE-ENT-R20501-MALT-INS-003-Rév.0)
Raccordement (PRIE-ENT-R20501-600V et moins-
INS-003-Rév.0)

Identification

Retouche et nettoyage

POSTE DE DETENTE

Réception

Mise en place

Ancrages

Serrage des boulons

Retouches de peinture

MALT (PRIE-ENT-R20501-MALT-INS-003-Rév.0)
Raccordement (PRIE-ENT-R20501-600V et moins-
INS-003-Rév.0)

Identification

TUYAUTERIE

Inspection de la tuyauterie

Raccordement Complément au PRIE-ENT-R20501-
Tuy3132-INS-003-Rév.0

Percement d'ouverture

Vérification des soudures

Nettoyage

Essais hydrostatiques et pneumatique

Identification

VERIFICATIONS / ESSAIS / MISE EN ROUTE
Complément au PRIE-ENT-R20501-PMER3132-INS-
003-Rév.0

Essais statiques et dynamiques

Procédures de mise en route des systemes 31 et 32
Mise en service des systémes 31 et 32




Direction principale - Projets de production
Logo de .
Ventrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
No. N Titre de I'étape / Code Reférences Instructions particuliéres de fabrication . Outils de contrdle dc}?:serjrzzgf?je Approhation
. om du responsable O (devis, article, code, o - . ; Fréquence ' et Resp. HQE/
etape qualité d'opération normes) (caractéristiques, criteres, tolérances, commentaires) | Enregistrements valldatl_on Qualité / Date
produit Date
1.0 | PREALABLE
- Appropriation des documents contractuels : Avant le - Comptes rendus
- Partie 1 — Généralités, chapitre 6 — début des - QRT
Documentation technique & remettre, travaux - Rencontres ENT /
chapitre 7 — Exigences d'application dinstallation HQE / Sous-
générale pour la fourniture, chapitre 8 — i Xilctiiztfie
Exigences d'application générale pour documents
I'installation, chapitre 9 — Essais en usine, - Fiches de
VE au chantier et essais de performance transmission
et chapitre 10 — Résumé des exigences
particuliéres reliées ala gestion de la
R . qualité des travaux
evue e : A : :
appropriation des Dessins, CG, CP, \P/Z:}:Ees:et I\’\//IIeEc;mque Installation,
11 documents RD O CTP, normes, . ) ) .
contractuels ' schémas, listes, - I?artle_ 5'—/AppaAre_|IIage electr_lque et
etc électricité du batiment, chapitre 7 —
Equipements électriques auxiliaires des
systemes mécaniques, chapitre 12 —
MALT en surface et chapitre 16 —
Exigences particuliéres pour l'assurance
qualité des travaux
- Partie 10 — Annexes
- Etudes des dessins et schémas généraux émis
pour construction
- Etude des dessins d'atelier, fiches techniques et
schémas divers
Soumettre toute la documentation technigue tel que Registre de remise
décrit au tableau 1 des CTP et le registre de remise de dessins et autres
Partie 1 - Conformité des plans, dessins et devis ?eclchunrigeurgi (mise &
généralité CTP d'exécution jour mensuelle)
Gestion des tableaul - Dessins - Fiches techniques
documents documentation d'implantation/encombrement/installation des - Listes
12 contractuels a 0.1, PA echnidue a équipements - Procédures et
soumettre ) - Diagrammes, schémas, dessins et autres méthodes
Dessins, CG, CP, . X " X N e
CTP, normes, informations d'installation du manufacturier - Qualifications
schémas, listes, - Instructions d'installation du fournisseur - Instructions du
etc - Liste d'équipements gtanufactuner
- Liste d'instruments (instrumentation et contrdle) e
- Liste des lignes de tuyauterie exposées
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production
Logo de .
' 1 1
Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / 516 . Lo o . . Référence Approbation
No. P Code R‘?fef‘?”ces Instructions particulieres de fabrication 4 Outils de contrdle document de R Bb HOE /
. Nom du responsable R (devis, article, code, P o . . Fréguence ) et esp. Q
etape LS. d'opération (caractéristiques, criteres, tolérances, commentaires) | Enregistrements validation lité / Dat
qualité normes) ( Qualité ate
produit Date
- Liste des types et marques de tous les lubrifiants
a employer
- Liste des piéces de rechange recommandées
- Liste des outils spéciaux recommandés
- Liste de cébles et de matériel
- Fiches techniques
- Procédures de vérifications et d'essais
- Procédures de soudage et méthodes de travail
- Procédure de vérification du montage
- Procédure de cadenassage
- Cartes de compétences
- Transmettre & HQ tous les livrables de
conformité
- Etc.
Partie 1
. énéralité CTP
Gestion des ?ableaul
documents . documentation
contractuels a o1 PA technique a Transmission par l'entrepreneur a ses sous-traitants
soumettre avec les ” remettre des dessins revue par Hydro-Québec
sous-traitants Dessins, CG, CP,
CTP, normes,
schémas, listes,
etc
2.0 | COMPRESSEURS CP113101 et CP113102
Chaque - Formulaire rapport
. ; . . réception d'inspection a la
- Inspection a la réception du matériel réception (RIR)
- Manutention, tragabilité et entreposage du prescrit par HQ
Clauses gestion matériel - DU, bordereau
ge la qualite et - Préservation de la fourniture agxﬁ’;&';'o:
A : essins et autres : A . ; - , e
21 Re(;?p_tllon du 0.1.PS documents D05f5|er qua}lllt'e cpmi)_let, DU, DMT, NC, dessins conformes &
materie techniques des con .o.rmes atexecu -|0n I'exécution
CP, CTP, - Certificats de garantie - Garanties
Dessins - Transmettre a HQ tous les livrables de - Recueil des
conformité enregistrements
qualité
- Manuel d'opération
et d'entretien
29 Manutention et 0. 1.PS Dessins, - Mise en place des 2 unités de compresseur en Encoursde | - f;,_apport )
: installation " instructions, CTP conformité aux dessins d'implantation réalisation Inspection
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production
Logo de .
' 1 1
Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
N A et . . Référence Approbation
No. Titre de I'étape / Code Reférences Instructions particuliéres de fabrication 4 Outils de contréle document de o
. Nom du responsable d'opérati (devis, article, code, P - 6 ; Fréquence /E ] et Resp. HQE/
etape qualité opération normes) (caractéristiques, criteres, tolérances, commentaires) nregistrements valldatl_on Qualité / Date
produit Date
(localisation, alignement, nivellement et
élévation)
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Fiches En cours de - Rapport
techniques, Installation d t diamet réalisation d'inspection
23 Ancrages ol dessins, CTP art. nstallation des ancrages(ype_, diametre,
8.4 longueur, position) en conformité aux dessins
Serrage des boulons et écrous selon les couples | En cours de - Rapport d'essais
Fich de serrage recommandés réalisation
Iches A .
2.4 Serrage des boulons O, 1, PA techniques, CTP ;I'és:‘rf]srn%eittére a HQ tous les livrables de
Partie 1 Lubrificati formité instruct d En cours de - Rapport
25 Lubrification .1 PA Tableau 10 ubrification en conformité aux instructions du réalisation d'inspection
fournisseur et fiches techniques
Art. 8.5
Demander l'autorisation de HQ pour agrandi une | En cours de - Rapport
partie 1 ouverture ou réaliser une ouverture de plus de réalisation diinspection
26 Percements 0,1, PA Tableau 10 100mm
d'ouverture Art. 8.6.2 Obtenir 'autorisation de HQP pour toutes
n.e.b. nouvelles ouvertures contiglies de 100mm et
moins
Présenter une demande d'autorisation & HQ pour | En cours de - Rapport
Partie 1 toute installation d'équipement a I'extérieur des réalisation dinspection
aires réservées
2.7 Agencements O, I, PS Tableau 10 ] . .
9 Art 8.8.3.2 Coordonner avec HQ, afin de déterminer les
M. 8.8.5. dimensions finales des aires libres prés des
groupes T/A
28 Retouches de ol Fiches Retouches de peinture selon les instructions des | En cours de
’ peinture ’ techniques, CTP CTP réalisation
Inspection des retouches de peinture dans son Alafin de - Rapport
29 Inspection de la o1 PA Fiches état final linstallation dlinspection
' peinture Y techniques, CTP Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
e CTP: Partie 1 — Vérification des plaques signalétiques et Alafin de - Gravoply
2.10 | Identification o1 Généralités gravoply sur les équipements linstallation
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Préparé par:
Approuvé par:

Date:

Logo de .
Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:

Titre de I'étape / 5f6 . . . . . Référence Approbation
No. P Code R‘?fef‘?“ces Instructions particulieres de fabrication . Outils de contrdle document de R pp HOE ]
. Nom du responsable d'opérati (devis, article, code, P o 6 . Fréguence /E ] imen esp. Q
etape qualité opération normes) (caractéristiques, criteres, tolérances, commentaires) nregistrements valldatl_on Qualité / Date
produit Date
3.0 | RESERVOIRS RE113101 et RE113201
Inspection a la réception du matériel Chaque - Formulaire RIR
Manutention, tracabilité et entreposage du réception prescrit par HQ
Clause gestion matériel - Bgiﬁgéggﬁau
de la qualite et Préservation de la fourniture
; ; dessins et autres : o ) . - NC, DMT et
31 Réception du 0.1 PS documents Dossier qualite complet; DU, DMT, NC, annotés annotés en rouge
materiel techniques des én rouge ) - Garanties
CP, CTP, Certificats de garantie - Manuel d'opération
Dessins Transmettre a HQ tous les livrables de et d'entretien
conformité
Mise en place des 2 réservoirs d'air comprimé en | En cours de - Rapport
conformité aux dessins d'implantation réalisation dinspection
32 Manutention et mise 0.1 PS Dessins, (localisation, alignement, nivellement et - P‘I%SS'[]S conformes
' en place e instructions, CTP élévation) a I'exécution
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
i . N - Fiches techniques
ggﬂﬁfques Installation des ancrages (type, diamétre, Eé';ﬁ;);riz: e .
3.3 Ancrages ol dessins, CTP longueur, position) en conformité aux instructions
du fournisseur et fiches techniques
Serrage des boulons et écrous selon les couples | En cours de - Fiches techniques
Fiches de serrage recommandés réalisation - Rapport d'essai
3.4 Serrage des boulons O.1.PS techniques, CTP Transmettre & HQ tous les livrables de
conformité
Présenter une demande d'autorisation @ HQ pour | En cours de - Rapport
toute installation d'équipement a I'extérieur des réalisation d"inspection
aires réservées
Agencements O, 1, PS Art. 8.8.1 ) , .
9 Coordonner avec HQ, afin de déterminer les
dimensions finales des aires libres prés des
groupes T/A
35 Retouches de ol Fiches Retouches de peinture selon les instructions au Encoursde | - Fiches techniques
’ peinture ' techniques, CTP devis réalisation -
Inspection des retouches de peinture dans son A la fin de - Fiches techniques
36 Inspection de la .1 PA Fiches état final linstallation - Rapport
' peinture . techniques, CTP Transmettre & HQ tous les livrables de dinspection
conformité
P CTP: Partie 1 — Vérification des plaques signalétiques et Alafin de - Gravoply
3.7 Identification o1 Généralités gravoply sur la fourniture linstallation
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production

Préparé par:
Approuvé par:

Date:

Logo de .
Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:

Titre de I'étape / 516 . . o : . Référence Approbation
No. N P Code R‘?fef‘?”ces Instructions particulieres de fabrication 4 Outils de contrdle document de R Bb HOE /
. om du responsable R (devis, article, code, P o . . Fréguence ) et esp. Q
etape ualité d'opération normes) (caractéristiques, criteres, tolérances, commentaires) | Enregistrements validation Qualité / Date
q produit Date
4.0 | SEPARATEUR EAU/HUILE SP113101
Inspection a la réception du matériel Chaque - Formulaire RIR
A Manutention, tragabilité et entreposage du réception prescrit par HQ
Clauses gestion L - DU, bordereau
A matériel ’
de la qualité et , . . d'expédition
Réception du dessins et autres Préservation de la fourniture - NC, DMT et
4.1 matériel O, I, PS documents Dossier qualité complet; DU, DMT, NC, annotés annotés en rouge
tgghrg:l_?_ges des en rouge - Garanties
Dessins Certificats de garantie - Manuel d'opération
Transmettre & HQ tous les livrables de et d'entretien
conformité
Mise en place des 2 réservoirs d'air comprimé en | En cours de - Rapport
conformité aux dessins d'implantation réalisation dinspection
4.2 Manutention et mise 0.1.PS Dessins, (localisation, alignement, nivellement et - Dessins conformes
: en place o instructions, CTP élévation) alrexécution
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
i ) L - Fiches techniques
Zﬁﬂﬁisques Installation des ancrages (type, diamétre, E;;ﬁg:{izﬁe q
4.3 Ancrages ol dessins. CTP longueur, position) en conformité aux instructions
du fournisseur et fiches techniques
Serrage des boulons et écrous selon les couples | En cours de - Fiches techniques
Fiches de serrage recommandés réalisation - Rapport d'essai
4.4 Serrage des boulons O, I,PS ; X .
9 techniques, CTP Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Présenter une demande d'autorisation a HQ pour | En cours de - Rapport
toute installation d'équipement a I'extérieur des réalisation d"inspection
aires réservées
4.7 Agencements O, I,PS Art. 8.8.1 ) . .
g Coordonner avec HQ, afin de déterminer les
dimensions finales des aires libres prés des
groupes T/A
48 Retouches de ol Fiches Retouches de peinture selon les instructions au | Encoursde | - Fiches techniques
’ peinture ! techniques, CTP devis réalisation
Inspection des retouches de peinture dans son Alafin de - Fiches techniques
4.9 Inspection de la o 1 PA Fiches état final l'installation - Rf:lpport_
' peinture . techniques, CTP Transmettre & HQ tous les livrables de dinspection
conformité
L CTP: Partie 1 — Vérification des plaques signalétiques et Alafin de - Gravoply
4.10 | Identification ol Généralités gravoply sur la fourniture linstallation
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production
Logo de .
' 1 1
Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / 516 . Lo o . . Référence Approbation
No. P Code R‘?fef‘?”ces Instructions particulieres de fabrication 4 Outils de contrdle document de R Bb HOE /
. Nom du responsable R (devis, article, code, P o . . Fréguence ) et esp. Q
etape LS. d'opération (caractéristiques, criteres, tolérances, commentaires) / Enregistrements validation Qualité / Date
qualité normes) ¢
produit Date
5.0 | PANNEAU DE COMMANDE PDC113101
Inspection a la réception du matériel Chaque - Formulaire RIR
A Manutention, tragabilité et entreposage du réception prescrit par HQ
Clauses gestion P - DU, bordereau
- matériel o
de la qualite et Pré tion de la f it d'expédition
. . i réservation de la fourniture
Réception du dessins et autres g d . ) - NC, DMT et
51 matériel O, I, PS documents Dossier qualité complet; DU, DMT, NC, annotés annotés en rouge
tgghrg:l_?_ges des en rouge - Garanties
Dessins Certificats de garantie - Manuel d'opération
Transmettre & HQ tous les livrables de et d'entretien
conformité
N Dessins, CTP, Localisation est conforme aux dessins En cours de - Dessins conformes
5.2 Localisation o, instructions diimplantation réalisation a I'exécution
Installation est conforme aux dessins En cours de - Rapport
Alignement, nivellement et élévation du panneau | réalisation dinspection
adéquats - Dessins conformes
Dessins, CTP Disposition et fixation des supports et/ ou & exécution
. essins, f
5.3 Installation O, 1, PA instructions ancrages
Serrage des boulons de fixation
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
5.4 MALT o1 PA Dessins, CTP, Mise a la terre (MALT) du panneau selon le En cours de - PRIE concerné
’ Y instructions PRIE-ENT-R20501-MALT-INS-003-Rév.0 réalisation
55 Raccordements o1 PA Dessins, CTP, Raccordements électriques selon le PRIE-ENT- En cours de - PRIE concerné
' électriques Y instructions R20501-600V et moins-INS-003-Rév.0 réalisation
. Dessins, CTP, e A lafin de - Gravoply
5.6 Identification o, instructions Identification du panneau selon la norme linstallation
Retouches d Inspection des retouches de peinture dans son Alafin de - Fiches techniques
5.7 eeir?tl:ﬁeeest ngtto age O 1 PA Fiches état final l'installation - Rapport
: P yag ” techniques, CTP Transmettre & HQ tous les livrables de dinspection
complet -
conformité
6.0 | POSTE DE DETENTE DE PRESSION PD113201
Inspection & la réception du matériel Chague - Formulaire RIR
o et Manutention, tragabilité et entreposage du réception pDrSSE:;trg::equ
Z . auses / e Ari - ’
61 | Receptiondu O.LPS | desCP,CTP, materiel , drexpédition
materie Dessins Préservation de la fourniture - NC, DMT et
Dossier qualité complet; DU, DMT, NC, annotés annotés en rouge
en rouge - Garanties
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production

Préparé par:
Approuvé par:

Date:

Logo de .
Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:

de détente PD113201

et ajustements des divers composants
Installation de l'isolation thermique

Titre de I'étape / 516 . . o . . Référence Approbation
No. P Code R‘?fef‘?“ces Instructions particuliéres de fabrication 4 Outils de contrdle document de R Bb HOE /
. Nom du responsable R (devis, article, code, o s ¥ . Fréquence p A esp. Q
etape qualité d'opération normes) (caractéristiques, criteres, tolérances, commentaires) | Enregistrements validation Qualité / Date
produit Date
Certificats de garantie - Manuel d'opération
Transmettre a HQ tous les livrables de et dentretien
conformité
Mise en place du panneau de détente de 'air En cours de - Rapport
comprimé en conformité aux dessins réalisation d'mspectlon
6.2 Manutention et mise 0.1 PS Dessins, d'implantation (localisation, alignement, - PG‘SS'PS conformes
: en place ' instructions, CTP nivellement et élévation) alexécution
Transmettre & HQ tous les livrables de
conformité
i . L - Fiches techniques
ggﬂﬁfques Installation des ancrages (type, diamétre, Eé';ﬁ;);riz: e .
6.3 Ancrages ol dessins. CTP longueur, position) en conformité aux instructions
du fournisseur et fiches techniques
Serrage des boulons et écrous selon les couples | En cours de - Fiches techniques
Fiches de serrage recommandés réalisation - Rapport d'essai
6.4 Serrage des boulons O, I, PS ; R .
g techniques, CTP Transmettre & HQ tous les livrables de
conformité
Retouches de peinture selon les instructions au Encoursde | - Fiches techniques
Retouches et ) . 2 nlicnti ;
6.5 inspection de la o.1 PA Fiches devis réalisation Rapport |
: peigture i techniques, CTP Transmettre & HQ tous les livrables de dinspection
conformité
6.6 MALT o 1 PA Dessins, CTP, Mise a la terre (MALT) du panneau selon le En cours de - PRIE concerné
’ ” instructions PRIE-ENT-R20501-MALT-INS-003-Rév.0 réalisation
6.7 Raccordements o1 PA Dessins, CTP, Raccordements électriques selon le PRIE-ENT- En cours de - PRIE concerne
’ électriques Y instructions R20501-600V et moins-INS-003-Rév.0 realisation
- Dessins, CTP, Identification du panneau de détente selon le Alafin de - Gravoply
6.8 Identification 0.1 instructions dessin de construction l'installation
7.0 | TUYAUTERIE
Inspection de la tuyauterie installée par HQ et Avant les - Rapport
. I'avertir de toute anomalie travaux diinspection
Inspection de la ) \ .
7.1 tuyauterie O, 1, PA Fournir la preuve gu‘aucune contrainte ne sera
imposé a la tuyauterie ni a I'équipement par le
serrage de boulons
Complément au PRIE-ENT-R20501-Tuy3132- Alafin de - Rapport
Raccordements de la . INS-003-Rév.0 lnstallation dinspection
7.2 tuyauterie au poste O, 1, PA i?wztsrigtsiériw' Boulonnage des raccords, fixation des supports

LEGENDE:

Code d'opération:

PA: Point d'arrét obligatoire

PS: Point de surveillance

0: Etape de l'installation

I: Etape d'inspection de controles et d'essais

RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production
Logo de .
' 1 1
Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de |'étape / S . L S . R Référence Approbation
No. P Code R‘?fef‘?“ces Instructions particuliéres de fabrication 4 Outils de contrdle document de R Bb HOE /
. Nom du responsable R (devis, article, code, P o . . Fréguence ) et esp. Q
etape LS. d'opération (caractéristiques, criteres, tolérances, commentaires) | Enregistrements validation Qualité / Date
qualité normes) ¢
produit Date
- Peinture de finition
- Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Vérification des P Alafin de - Rapport
7.3 soudures O,1,Ps - Vérification des soudures linstallation d'inspection
- Respect particulier des normes SN-37.1, SN- Alafin de - Fiches techniques
37.2 et SN-C-37.2 I'installation - Méthode de travail
_ } e i - Rapport
Dessins, CTP, Qualification du personnel Avant les essais & )
7.4 l\tlﬁ/t;?ﬁt/:gs dela o, 1, PA méthode de - Application de la méthode de nettoyage gzdrostemques dinspection
nettoyage, - Précaution d'usage pour I'environnement peumatiques
normes - Transmettre & HQ tous les livrables de
conformité
- Méthode de travail et procédures d'essais Alafin de - Fiches techniques
sécuritaires l'installation - Méthode de travail
; - Précaution d'usage pour I'environnement - Rapport
Essais Dessins, CTP, o ge po . , N d'inspection
) procédure d'essai | - Certificats de conformité des étalons-maitres X
7.5 hydrostatiques et O, 1, PA - e - Procédures
pneumatiques et méthode de - Qualification du personnel dessais
travail, normes - Transmettre & HQ tous les livrables de - Rapports d'essais
conformité
- Remplacer les sections défectueuses
: _ ot ; Alafin de - Gravoply
76 Identification 0.1.PS Dessins, CTP, Identification de tuyauterie et des composants la linstallation - Plaques
instructions norme . .
signalétiques
8.0 | VERIFICATIONS — ESSAIS — MISE EN ROUTE
- Témoignage du fonctionnement et de la Avant lamise | - Rapport
conformité de l'installation des systémes et en route diinspection
Dessins, CTP, diverses fournitures - Liste des TAC
Essais statiques et procédures de . 5 . A6 N - Liste des
. . .1, PA ; - g
8.1 dynamiques () mise en route, L|st§ des travaux a compléter et déficiences a déficiences
normes corriger
- Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
- Complément au PRIE-ENT-R20501-PMER3132- | Mise en route | - PMER complétée
INS-003-Rév.0 finale - Rapport
) _ ; 4 d'inspection et
Procédures de mise Dessins, CTP, Fournir les PMER ou ses procedure§ de dessais
procédures de VER/ESS en conformité avec les guides de
8.2 en route des O, 1, PA . . - -
) mise en route, rédaction fournie aux CTP
systemes 31 et 32 normes . -
- Fournir le programme, les procédés et les
rapports d'essais de performance
- Exécution des mises en route selon les
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Direction principale - Projets de production
Logo de .
' 1 1
Fentrepreneur PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systemes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Installation des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. du contrat:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de |'étape / S . L S . R Référence Approbation
No. P Code R‘?fef‘?“ces Instructions particulieres de fabrication 4 Outils de contrdle document de R Bb HOE /
. Nom du responsable R (devis, article, code, P o . . Fréguence ; et esp. Q
etape LS. d'opération (caractéristiques, criteres, tolérances, commentaires) | Enregistrements validation lité / Dat
qualité normes) ( Qualité ate
produit Date
procédures de vérifications et essais
- Consignation des anomalies, déficiences et
travaux a compléter
Mise en - Réception
service définitive des
8.3 Mise en service des o1 PA - Fermeture du PRIE-ENT-R20501-PMER3132- systémes 31 et 32
' systemes 31 et 32 Y INS-003-Rév.0 - Rapp. dinspection et]
d'essais de
performance
. . . . . - A la fin de - Certificat de
Calibration O, 1, PA - Effectuer la calibration et fournir les certificats linstallation calibrage
Revue de la ) - Vérification de toutes les étapes du PRIE Fin des - Recueil des
documentation Clause gestion - Fermeture des QRT, DMT et NC étapes du enregistrements
8.4 . RD, PA de la qualité des i ) : . PRIE qualité
qualité et fermeture cP - Préparation et remise du recueil des
finale du PRIE enregistrements qualité a HQ
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét obligatoire PS: Point de surveillance 0: Etape de l'installation I: Etape d'inspection de controles et d'essais RD: Revue des documents
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Contrat Service Type Séquence | Révision
< R2-05-01 ENT PR
Exemple ou modeéle « FABRICATION »
Classement H—Q:| 1603.02.03.02
Direction principale — Projets de production
oo e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
FABRICATION
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
No. Titre de I'étape / Code Références Instructions particuliéres de fabrication ) Outils de contrdle d?fﬂﬁﬁiﬂfﬁe Approbation ;
étape Nom du responsable d'opération (devis, article, code, (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) Fréquence / Enregistrements validation Re;p: HOE
qUaIité normes) ! ' ! : Qualité / Date
produit Date
1.0 Appropriation des documents contractuels Avant le - Compte-rendus
o Partie 1 — Généralités, chapitre 6 — début des - QRT
Documentation technique a remettre, travaux de - Rencontres ENT/
chapitre 7 — Exigences d'application fabrication HQE / Sous-
générale pour la fourniture, chapitre 9 — traitants
. . . . - Fiches de
Essais en usine, VE au chantier et essais transmission
de performance et chapitre 10 — Résumé
des exigences particulieres reliées a la
Revue et gestion de la qualité des travaux
appropriation des Dessins, CG, CP, o Partie 3 - Mécanique — Fourniture
documents o CTP, notes de o Partie 5 - Appareillage électrique et
contractuels RD, calculs, normes, électricité du batiment, chapitre 1 —
etc Généralités, chapitre 2 — Etudes et
conception, chapitre 7 — Equipements
électriques auxiliaires des systémes
mécaniques et chapitre 16 — Exigences
particuliéres pour I'assurance qualité des
travaux
o Partie 10 — Annexes
- Etudes des dessins et schémas généraux
- Révision des dessins d'ingénierie, fiches
technigues et schémas divers
Plan d'approvisionnement Avant le - Liste des sous-
- Découpage des contrats et identification des début des traitants
Planification de la Accréditation a la sous-traitants travaux de
2.0 L RD, PA . . . fabrication
fabrication norme ISO - Approbation des fournisseurs et sous-traitants
- Transmettre a Hydro-Québec la liste des sous-
traitants
- Etablissement des devis d'approvisionnement Avant le - Devis d'approv.
pour la fourniture en sous-traitance incluant début des - PRIE
toutes les exigences contractuelles pertinentes travaux de - Echéanciers de
) . . .. fabrication fourniture
3.0 Ge_stlon des sous- o1 PA Documents - Tran§mls§|on du devis d apprqwsmnnement - Planification de la
traitants Y contractuels - Planification avec les sous-traitants des PRIE de surveillance avec
conception, fabrication et vérification & essais HO
- Revue et approbation des PRIE des sous- - Registre de remise
traitants de dessins et autres
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét PS: Point de surveillance O: Etape de la fabrication |: Etape d'inspection de contrdle et d'essai RD: Revue des documents
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Direction principale — Projets de production
Logo de - 1 '
oo e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / 516 . . - : - Référence Approbation
No. p Code Rgfergnces Instructions particulieres de fabrication . Outils de contréle document de R Pp HOE 7
. Nom du responsable d'opérati (devis, article, code, . - 6 . Fréquence /E ) et esp. Q
étape qualité opération normes) (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) nregistrements vahdatl_on Qualité / Date
produit Date
- Planification de la surveillance en usine chez les documents .
sous-traitants par le fournisseur techniques (ﬂ"se a
- Planification de la surveillance en usine chez les jour mensuelle)
sous-traitants par HQ et respect des points
d'arrét
- Revue et approbation des dessins et autres
documents techniques des sous-traitants par
I'ingénierie de l'entrepreneur
- Transmission des dessins et documents
techniques a HQ selon le tableau 1 document a
remettre
Suivi des PRIE des sous-traitants Avant et - Listes de
- Certificats de compétences (qualification du pendant les vérifications
travaux de - Rapport de suivi
personnel) o
. . - . fabrication chez les sous-
- Methodgs, procedurgs et procédés spéciaux traitants
- Instructions de travail - Rapports d'essais
) N - Listes des vérifications et des essais
Dessins d'atelier, . o .
fiches - Listes des équipements et gestion des ECME
40 Critéres de o.1 PA techniques, listes | - Inspection & la réception des matériaux
’ fabrication Y de materiel, CTP, | . Tolérances, critéres d'acceptabilité, contréle de
normes, codes, la qualité
etc . . . A .
- Inspection dimensionnelle et contrdles divers
- Suivi de la documentation (rapports, dessins
annotés en rouge, etc...)
- Gestion des changements (DMT)
- Inspection en cours de réalisation
- Etc
- Fournir et apposer sur les équipements, une Avant la
41 s Partie 1 tab. 10 plague d'identification selon la norme GEN-N- MER ou
' Art. 7.3.2 993 VER/ESS
- Liste des pieces de rechange Ala
Partie 1 tab. 10 fourniture
4.2 Ps Art. 7.4.1.2 des dessins
d'atelier
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét PS: Point de surveillance O: Etape de la fabrication |: Etape d'inspection de contrdle et d'essai RD: Revue des documents
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Direction principale — Projets de production

Logo de - 1 '
oo de PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / 56 ) I N . . Référence Approbation
No. p Code Reférences Instructions particuliéres de fabrication ) Outils de contrdle | gocument de R fp HOE/
. Nom du responsable d'opérati (devis, article, code, o - 6 : Fréquence /E ; et esp. Q
étape qualité opération normes) (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) nregistrements vahdatl_on Qualité / Date
produit Date
Liste des outils spéciaux Ala
Partie 1 tab. 10 fourniture
43 Ps 7.4.2.2 des dessins
d'atelier
PA Partie 1 tab. 10 Soumettre les procédures de cadenassage Au cours de | - Procédure de
44 Art. 7.5.1 et 8.1.2 travaux cadenassage
45 PA Partie 1 tab. 10 Soumettre les directives des procédés d'essais Avant les - Procédure d'essais
) Art.9.1.2 en usine essais
6.0 - Systeme 31 — Air de régulation
Dessins d'atelier, Agencement des composants et conformité du Fin du - Rapports des
fiches montage montage essals
techniques, listes Essais de fonctionnement en usine - Certificats
Compresseurs de matériel, Calibration de Finst tati t trol d'étalonnage
6.1 CP113101 et o, 1, PA normes, codes, all ra |or1 e finstrumentation et controle - Dessins d'atelier et
CP113102 etc |cjent|f[c§1t|on des composants (plaques d'agencement
CTP: Partie 3, signalétiques et Gravoply) - Fiches techniques
art. 1. et 4. Inspection de la peinture et de I'aspect général - Certificats de
conformité
Conformité des étapes de pliage et de soudage En cours et - Rapports des
Conformité aux normes ASME et «Réglement ala fin de la essais
sur les appareils sous pression» du fabrication - dc'gg?cfr?rt]sa .
Dessins d'atelier, gouvernement du Québec - Dessins d'gtelier
fiches Essais d'étanchéité en usine : i
; ; ’ . . ’ - Fiches techniques
techniques, listes . N =
< o o Calibration de l'instrumentation et controle _ Certificats de
6.2 Réservoir d'air de O, I, PA de matériel, Identification des composants (plaques formité
: régulation RE113101 o normes, codes, e p plaqu coniormite
etc signalétiques et Gravoply)
CTP: Partie 3, Inspection de la peinture et de I'aspect général
art. 1. et4. Cartes de compétences et procédures de
soudage
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Dessins d'atelier, Agencement des composants et conformité du En cours et - Rapports des
fiches montage alafin du essais
Panneau / commande f . g "
6.3 PDC113101 O, 1, PA technlqy(_es, listes Essais de fonctionnement en usine montage - C'grtlflcats
de matériel, Calibration de linst tati t trol d'étalonnage
normes, codes, alibration de l'instrumentation et contréle - Dessins datelier
LEGENDE: Code d'opération: PA: Point d'arrét PS: Point de surveillance O: Etape de la fabrication |: Etape d'inspection de contrdle et d'essai RD: Revue des documents
2013-02-18 Page 3 sur 6



Direction principale — Projets de production
Logo de - 1 '
oo e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / 56 ) I L . . Référence Approbation
No. p Code Références Instructions particuliéres de fabrication ) Outils de contrdle | gocument de R ep HOE /
. Nom du responsable e (devis, article, code, o - i ; Fréquence ; et esp. Q
étape ualité d'opération normes) (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) / Enregistrements validation Qualité / Date
q produit Date
etc Identification des composants (plaques - Fiches techniques
CTP: Partie 3, signalétiques et Gravoply) - Certificats de
art. 1. et 4. Inspection de la peinture et de I'aspect général conformité
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Dessins d'atelier, Conformité de la fourniture Apreés les - Rapports des
I'Chhes_ - Essais de fonctionnement en usine es_sa'sdenl ZSS?_;_S .
ecnniques, listes : - I : A usine de la - ertificats
Séparateur eau-Huile de matériel, Cahb_rguop de l'instrumentation et controle fourniture détalonnage
6.4 SP113101 O, 1, PA normes, codes, |Qent|f|f:_at|on des composants (plaques _ Dessins d'atelier
etc signalétiques et Gravoply) - Fiches techniques
CTP: Partie 3, Transmettre a HQ tous les livrables de - Certificats de
articles 1. et 4. conformité conformité
7.0 - Systeme 32 — Air de freinage
Agencement des composants et conformité du En cours et - Rapports des
montage alafindu essais
Dessins d'atelier, Respect particulier des normes SN-37.1, SN- montage - dc,gg‘;:;?r:sa .
fiches 37.2 et SN-C-37.2 onnage
techniques, listes Essais de fonctionnement en usine - Dessins datelier
Poste de détente de de matériel, libration de I ) 5 - Schémas de
7.1 pression: PD113201 O, 1, PA normes, codes, Cali rgﬂop e l'instrumentation et controle tuyauterie
etc Identification des composants (plaques - Fiches techniques
CTP: Partie 3, signalétiques et Gravoply) - Certificats de
art. 1., 4. et 6. Inspection de la peinture et de I'aspect général conformité
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
Conformité des étapes de pliage et de soudage En cours et - Rapports des
Dessins d'atelier Conformité aux normes ASME et «Réglement ala fin de la essals
fiches : sur les appareils sous pression» du fabrication - dc'zgﬂfnar:zQe
techniques, listes gouvernement dl‘_' Quebeg - Dessins d'atelier
79 Re_serv0|r d'air de 0.1 PA de matériel, Es§a|s d etanch.e|te en usme? i - Fiches techniques
freinage RE113201 ”?fmeS' codes, Calibration de l'instrumentation et contréle _ Certificats de
ete ] ) Identification des composants (plaques conformité
ngPi Z?r‘l“e s signalétiques et Gravoply)
T Inspection de la peinture et de l'aspect général
Cartes de compétences et procédures de
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Direction principale — Projets de production
Logo de - 1 '
oo e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / 56 ) I — . . Référence Approbation
No. p Code Références Instructions particuliéres de fabrication ) Outils de contrdle | gocument de R ep HOE /
. Nom du responsable e (devis, article, code, o - i ; Fréquence ; et esp. Q
étape ualité d'opération normes) (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) / Enregistrements validation Qualité / Date
q produit Date
soudage
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
) Dessins d'atelier, Conformité de la fourniture Apres les - Rapports des
Ipnril';:;;er:”sadpieurs ot I'Chlfs_ it Essais de fonctionnement en usine es_sa'sdenl ZSS?;,S .
, echniques, listes S M . A usine de la - Certificats
transmetteurs de de matériel, Callb.r’?ltlor‘l de l'instrumentation et controle fourniture d'étalonnage
7.3 pression’ p|aques O, 1, PA normes, codes, Iqentlfl,c_atlon des Composants (plaqUeS - Dessins d'atelier
orifices et robinets etc signalétiques et Gravoply) - Fiches techniques
électromagnétiques CTP: Partie 3, Transmettre & HQ tous les livrables de - Certificats de
art. 1. et 4. conformité conformité
Dessins d'atelier, Conformité de la fourniture Aprés les - Rapports des
f'Chhesf i Essais de fonctionnement en usine ES_Sa'Sdenl ?:553;_5
~ 2 techniques, listes . . " . A usine ae la - ertificats
Soupapes de slreté de matériel, Callb.r:_jltlo‘n de l'instrumentation et controle fourniture d'étalonnage
7.4 PSV113101 et O, 1, PA normes, codes, Identification des composants (plaques - Dessins d'atelier
PSV113201 etc signalétiques et Gravoply) . - Fiches techniques
CTP: Partie 3, Transmettre & HQ tous les livrables de - Certificats de
art. 1. et 4. conformité conformité
Dessins d'atelier, Respect des critéres de conception et des En cours et - Rapports des
fiches normes (CTP) alafindu essals
techniques, listes Agencement des composants et conformité du montage - Certificats
de matériel, montage d'étalonnage
normes, codes, . g X i - Garanties
etc Essais de fonctionnement en usine - Dessins d'atelier
75 P,annegu d'air de o.1 PA CTP: Partie 3, Calibration de l'instrumentation et contréle - Fiches techniques
régulation " art. 1. et 4. Identification des composants (plaques - Certificats de
signalétiques et Gravoply) conformité
Inspection de la peinture et de I'aspect général
Certificats de garantie
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
8.0 - Tuyauterie préfabriquée
Tuyauterie et Dessins d'atelier, Complément au PRIE-ENT-R20501-Tuy3132- En cours et - Rapports des
quincaillerie du poste fiches ) FAB-002-Rév.0 a lafin du essais
8.1 de détente de techniques, listes Respect particulier des normes SN-37.1, SN- montage - Certificats
) de matériel, d'étalonnage
pression schémas de 37.2 et SN-C-37.2
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Direction principale — Projets de production
Logo de - 1 '
oo e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Fabrication des systemes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande:
Préparé par: Date:
Approuvé par:
Titre de I'étape / 56 ) I — . . Référence Approbation
No. | p Code Références Instructions particuliéres de fabrication ) Outils de contrdle | gocument de R ep HOE /
. om du responsable d'opérati (devis, article, code, o - 6 ; Fréquence /E ; et esp. Q
étape qualité opération normes) (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) nregistrements vahdatl_on Qualité / Date
produit Date
tuyauterie Respect des criteres de conception et des - Dessins d'atelier
normes, codes, normes (CTP) - Schémas de
etc ] Agencement des composants et conformité du tuyauterie
CTP: Partie 3, montage - Fiches techniques
art. 1., 4. et 6. E is d . . - Certificats de
ssais de pression en usine X conformité
Calibration de l'instrumentation et contrdle
Identification des composants (plaques
signalétiques et Gravoply)
Inspection de la peinture et de I'aspect général
Transmettre a HQ tous les livrables de
conformité
9.0 - Emballage — Entreposage — Expédition
Respect de la norme SN1-1.1 pour I'emballage Aprés la - Fiches techniques
du matériel fabrication - Certificats de conformité
Identification de la fourniture - Dess:r)s datelier
9.1 Préparation de la o1 PA CP, CTP, Manutention et entreposage du matériel ) ET:O €s en rouge
: fourniture n normes, etc Préservation de la fourniture
Préparation des autorisations d'expédition
Transmettre & HQ tous les livrables de
conformité
Fermeture des QRT, DMT et NC Fin des - Recueil des »
Préparation et remise du recueil des étapes du enregistrements qualité
enregistrements qualité & HQ PRIE - "E"ar:‘“i'_ﬁ et g:rantles
Revue de Ia_ Clause gestion Identification des composants et équipements - Echantilons de
documentation > - . L matériaux
9.2 - RD, PA de la qualité des Pieces de rechanges et outils spéciaux - |dentification des
qualité et fermeture ) Certificats d i aen
finale du prie ertificats de garar] ie o équipements
Dessins conforme & I'exécution - Certificats
Vérification de toutes les étapes du PRIE et - Garanties
fermeture du PRIE
Chargement du matériel Envoi final - Bordereau d'expédition
P i Ari le - Décision d'utilisation
Expédition du CP, CTP, Protection du matériel sur le chargement VErS Ie . S
93 | matériel 0.1, PA normes, etc Obtenir d'HQ la décision d'utilisation (DU) chantier - Dessins annotés en
Libération du produit (DU) } Etcg
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Exemple ou modele « CONCEPTION »

Contrat

Service

Type

Séquence | Révision

R2-05-01

ENT

PR

Classement H—Q:|

1603.02.03.02

Direction principale - Projets de production
Logo de - 1 '
oo e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet / Contrat: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Conception des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande
Préparé par: Date:
Approuvé par:
‘ - ” Référence Approbation
No. TltreNcé?nl Stuape/ Code ilee]:/iesri?t?clis Instructions particuliéres de conception Fréquence | Outils de controle document Resp .
étape .. | d'opération ' \ (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) q | Enregistrements de lité / HQE/
responsable qualité code, normes) validation Qualité Date
produit Date
REVUE ET Appropriation des documents contractuels Avant le - Comptes-rendus
APPROPRIATION o Partie 1 — Généralités, chapitre 6 — Documentation ?eb“‘ d‘zs - QRT
DES DOCUMENTS technique a remettre et chapitre 10 — Résumé des nggg;ﬂoi - Rencontres ENT
CONTRACTUELS exigences particuliéres reliées a la gestion de la / HQE
qualité des travaux . g‘é‘g&t;gsts
Données d'entrée Dessins, CG, o Partie 2 — Mécanique — Généralités et conception - Fiches de
de la conception CP, CTP, o Partie 5 — Appareillage électrique et électricité du transmission
ggltcejlge batiment, chapitre 1 — Généralités, chapitre 2 — - Procédure de
10 RD.O normes. etc Etudes et conception, chapitre 7 — Equipements vérification des
: ’ ' électriques auxiliaires des systémes mécaniques intrants
Procédure et chapltre 16 — EX|ge_3nlces particuliéres reliées a - bféigsss
interne du la gestion de la qualite des travaux dontréos
fournisseur o Notes de calculs des systémes 31 et 32
Etudes des dessins et schémas généraux
Transmettre une copie de la procédure de vérification des
intrants a HQ
Transmettre une copie de la liste des données d'entrée a
HQ
Planification de la Planification de la conception incluant sous-traitant Au deébut de - Planification et
conception partie 1 Planification des revues de conception incluant sous- lingénierie :?Chteanc'efs de
art. 4 traitant au réunion de coordination avec HQ partie 1 art. 4 Re: irsetr:;egzur
20 O 1 PA Clause Transmettre une copie de I'échéancier des revues de ren?ise de
- ges:@op de la conception a HQ dessins et autres
gl;a ite des Elaboration du registre de remise de dessins et autres documents
documents techniques (données de sortie) techniques (mise
a jour mensuelle)
Interfaces Clause Présentation du volet organisationnel du Plan Qualité de Au début de - Organigramme
30 organisationnelles O 1 PA gestion de la conception lingénierie détaillé de
et techniques gl;ahte des Transmettre les documents & HQ Ice\?trepreneur
Production des documents techniques par les ingénierie en | - Registre de
Concepteurs cours remise de
) e . dessins et autres
31 Conception _I;rtotr:sdure Valldatl'on interne de la conc.eptlon doc. techniques
interne Revue interne de la conception (mise a jour
mensuelle)
- Dessins, notes
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Direction principale - Projets de production
Logo de - 1 '
oo e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet / Contrat: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Conception des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande
Préparé par: Date:
Approuvé par:
‘ - ” Référence Approbation
No. Titre de I'étape / Code Ref_erenpes Instructions particulieres de conception . Outils de controle | document R
. Nom du RO (devis, article, - . . . Fréquence ' de esp. HOE /
étape s d'opération (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) / Enregistrements E lité / Q
responsable qualité code, normes) validation Qualité Date
produit Date
de calculs
- Fiche de
vérification de la
conception
Selon - Registre de
Production des Partie 1 - Transmission des dessins et documents techniques a zpec'glca“o”s (’jem'se de
4.0 o, 1, PA tableaul HQ selon le tableau 1 document & remettre U tableau essins et autres
documents Section 6 . documents
ection - En complément au tableau techniques (mise
a jour mensuelle)
PA Partie 2 - Informer HQ de tout changement de localisation Au besoin
Art. 1.4.5 d'équipement
) Avant de - Note de calculs
Partie 2 - Soumettre le notes de calculs incluant les sélections des soumettre les
PA Art. 1.7.3 P . fiches
équipement majeurs art.4.7.1 techniques
PS Partie 2 - Soumettre une liste des conduits ayant un rapport de Avant la - Liste
Art. 16.3.1.22 dimension plus grand que 4 fabrication
Partie 2 Avants la - Fiche technique
PA art. 1.7.10et | - Soumettre les fiches techniques commande
16.3.12.4 d'équipements
: . : Avants la
Partie 2 - Soumettre la proposition concernant les appareils de
PA 18.4.1.2 | t tenti commande
41 evage et manutention d'équipements
Avant de
Partie 2 I soumettre les
PA 16.6.1 - Calcul des supports parasismiques fiches
techniques
PA Partie 2 - Notes de calculs du systéme incluant sélection des - Note de calculs
18.6.1 équipements
. - Calcul du bilan thermique - Note de calculs
Partie 2 . . iee 4 données
PA - Les données techniques de performance des différents -
20.6.1 P techniques
équipements
Partie 2 - Rapport de
PA Art. 16.3.11.1 | - Rapport de conformité conformité
et16.3.12.1
PS Art. 16.3.12 - Rapport de conception - Rapport de
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Direction principale - Projets de production
Logo de - 1 '
oo e PLAN DE REALISATION, D'INSPECTION ET D'ESSAIS
Projet / Contrat: Romaine-2, F&I des équipements et systémes mécaniques, électriques et commande
Titre du PRIE: Conception des systémes 31 et 32 (air de régulation et air de freinage) No. de commande
Préparé par: Date:
Approuvé par:
‘ - ” Référence Approbation
No. Titre de I'étape / Code Ref_erenpes Instructions particulieres de conception . Outils de controle | document R
. Nom du RO (devis, article, - . . . Fréquence ' de esp. HOE /
étape s d'opération (caractéristiques, critéres, tolérances, commentaires) / Enregistrements A lité / Q
responsable qualité code, normes) validation Qualité Date
produit Date
conception
Révision des Ingénierieen | - QRT
documents o.1 PA - Révision des documents techniques et tenant compte cours - Procédure de
techniques Y des commentaires émis par Hydro-Québec suivi des
commentaires
5.0 - Production des dessins et des documents techniques -
Production des révisé par les concepteurs Ingénierieen | -
documents révisés Liste des - Validation interne de la conception cours
ol nouveaux - Revue interne de la conception
(A répéter au intrants - Transmission des dessins et documents techniques
besoin) révisé a HQ
Emission finale des Finde - Documents
documents - Vérification finale des dessins et documents techniques Fingénierie E;t:mzllles.
6.0 O, 1, PA - Transmettre & HQ la version finale des dessins et autres ) tr:n:migsion ot
documents techniques signés et scellés documents
signés et scellés.
7.0 - Vérification de toutes les étapes du PRIE
Revue de la Clause - Fermeture des QRT, DMT Fin des Recueil des
documentation gestondela | - Préparation et remise du recueil des enregistrements étapes du enregistrements
L RD, PA Lo RN PRIE qualité
qualité et fermeture qualité des qualité a HQ
finale du prie cp - Remise des doc au sous-traitant)
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